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GY Serie

TRIFORCE-SYSTEM
FUR HOHERE STABILITAT UND LEISTUNG

Mitsubishi Materials hat ein einzigartiges modulares
Schwertsystem entwickelt.

Das TRIFORCE-Stechsystem sorgt fur die sichere
Befestigung des Schwertes in drei Richtungen
(seitlich, vorne und oben), sodass das Einstechen
mit der erforderlichen Stabilitat erfolgt.




GY Serie

GY SERIE

INNOVATIVES SCHNEIDPLATTEN-DESIGN WEGWEISEND
FUR ALLE EIN- UND ABSTECHANWENDUNGEN

AUSSERORDENTLICH ZUVERLASSIGE WSP-KLEMMUNG

Sicherheitskeile verhindern ein Verschieben der WSP. Konvexe Geometrie fiir eine besonders prazise
Klemmung.

VERGLEICH DER OBERFLACHENGUTEN

Das GY Stechsystem ermdglicht eine stabile Bearbeitung in Schnittbedingungen, die bei einem herkdmmlichen
modularen Werkzeug zu Vibrationen gefiihrt haben.

Material SCM440
WSP-Stechbreite (mm) 5

Ve (m/min) 150
f(mm/U) 0.2

ap (mm) 23

Herkommlicher modularer Typ

VERGLEICH DER STABILITAT

Das Stechsystem iiberzeugt durch eine Werkzeugstabilitat, die der eines Monoblock Einstechwerkzeugs in nichts
nachsteht.

0.20
Herkommlicher modularer Typ
. 0.15
€
E GY
oD
c
> 0.10
o
C
L
o
<
0.05
Monoblock
Typ des Wettbewerbs
0 500 1000

Last (N) Modulares System mit 5 mm Stechbreite.
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GY SERIE

VIELFALTIGE WSP-AUSWAHL

ABSTECHEN
GU-Spanbrecher GS-Spanbrecher GM-Spanbrecher ~ R/L05-GM- R08-GS- R15-GS- GL Spanbrecher
(Fur lang- (Geringer Vorschub)  (Mittlerer Vorschub) ~ Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher (Fir Aluminium-
spanende Stahle) (Mittlerer Vorschub)  (Geringer Vorschub)  (Geringer Vorschub)  legierungen)
EINSTECHEN
GU-Spanbrecher GS-Spanbrecher GM-Spanbrecher  GFGS GL Spanbrecher
(Fur lang- (Geringer Vorschub)  (Mittlerer Vorschub)  (Fir gehartete (Fir Aluminium-
spanende Stahle) Werkstoffe) legierungen)
ZUM MULTIFUNKTIONALEN EINSTECHEN KOPIEREN /FREISTECHEN
MF-Spanbrecher ~ MS-Spanbrecher ~ MM-Spanbrecher BM-Spanbrecher
(Schlichten) (Geringer Vorschub)  (Mittlerer Vorschub) (Mittlerer Vorschub)
= - o [Te) o o '
Spanbrecher g § & = S o = ) S
o~ o~ — N Q Q 8 & g
& & % % = z 4] = =
GU-Spanbrecher v v v
GS-Spanbrecher v v v v v
GM-Spanbrecher v v v v v v
GL-Spanbrecher v
MF-Spanbrecher v v v v
MS-Spanbrecher v v v v
MM-Spanbrecher v v v v v v
BM-Spanbrecher v v v v v v
Rohling v v v

GFGS Verfasung (PCBN) v
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GY SERIE

EINE VIELZAHL AN SCHWERTERN UND HALTERN
MIT UNTERSCHIEDLICHEN SCHAFTGROSSEN MOGLICH

MODULARER HALTER ZUM INNENEINSTECHEN

Bedienerfreundliches modulares Stechsystem fir flexibles Werk-
zeugmanagement bei gleichzeitigem Erhalt einer Gesamtstabilitat,
die der eines Monoblock-Halters vergleichbar ist.

Modulares Schwert zum
Externen/Internen Radial- ..
/Axialeinstechen U T

,'. ..... GS-Spanbrecher
®e

.
of Tee, GM-Spanbrecher
...

.. LY
o e, GL-Spanbrecher
y e \
el GFGS Verfasung o~
- ..~. .Q.
.. ‘.
g o o*
P o

(PCBN)
(VP20RT)
(VP10RT)
(MP9015)

Glatt
(MP9025)
(MY5015)
(NX2525)
(RT9010)
(RT9020)

Rohling
o



GY Serie

MODULARER HALTER ZUM AUSSEN-/AXIALEINSTECHEN

Ein breites Angebot an Produkten mit verschiedenen Kombinationsmdglichkeiten, um nahezu alle Ein- und
Abstechanwendungen abdecken zu kdnnen.

B Modulares Schwert zum Externen Radialeinstechen
Modulares Schwert zum Axialeinstechen
Modularer Halter zum Inneneinstechen

Modularer Halter zum AuB3en-/Axialeinstechen

EIN BREITES ANGEBOT AN PRODUKTEN MIT
VERSCHIEDENEN KOMBINATIONSMOGLICHKEITEN,
UM NAHEZU ALLE EIN- UND ABSTECH-ANWENDUNGEN

ABDECKEN ZU KONNEN.
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GY SERIE

GROSSE AUSWAHL AN HALTERN UND SCHNEIDPLATTEN
FUR UNTERSCHIEDLICHSTE EIN- UND
ABSTECHANWENDUNGEN

AUSSEN o AXIAL STECHHALTER

Eine Vielzahl an Schwertern und Haltern mit unterschiedlichen Schaftgrof3en erhaltlich.

>

710 mm 720 mm

712 mm 725 mm

716 mm 7 25x32 mm 7 25x32 mm

720 mm 732 mm 716 mm 720 mm 725 mm 732 mm

Monoblock-Ausfihrung Modulare Ausfiihrung

In einer Vielzahl an Ausfihrungen fir unterschied- Verschiedene Haltergrof3en fir entsprechende
lichste axiale Stechtiefen und Durchmesser lieferbar. modulare Schwerter.

Auflen Axial

INNENEINSTECHHALTER

Grof3e Auswahl an Haltern ab einem Bearbeitungs- Kurze Schaftausfiihrung als Lagerstandard lieferbar.
durchmesser von @ 25 mm lieferbar.

Monoblock-Ausfihrung Modulare Ausfiihrung Monoblock-Ausfiihrung Modulare Ausfihrung

Min. Durchmesser
= @ 40, @ 50, ]
260,070 =

1

Min.Durchmesser
025,032

|
-

- F
L0

Kurz Standard Kurz Standard
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GY SERIE

MONOBLOCK-HALTER ZUM AUSSENEINSTECHEN
UND FUR LANGDREHAUTOMATEN

Monoblockhalter
720 x 20 mm
725 %25 mm

. Stabiler Plattensitz

: Stabile Klemmung

Fur Langdrehautomaten

Zweischneidige Schneidplatte,
. WSP-Breite 2.0-8.0 mm
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GY SERIE

INNOVATIVE WSP-KLEMMUNG FUR LANGDREHAUTO-
MATEN SORGT FUR ZUVERLASSIGE STECHOPERATIONEN

SEHR STABILE WSP-KLEMMUNG

Die Sicherheitskeile verhindern ein Verschieben Die konvexformige Auflageflache sichert eine
der WSP. hochprazise WSP-Klemmung.

MONOBLOCKHALTER FUR LANGDREHAUTOMATEN

Die neue Geometrie mit erhohter Steifigkeit reduziert Vibrationen und Mafischwankungen und verhindert
allgemeine Probleme beim Abstechen.

UBERHANGLANGE KOMPATIBEL ZU LANGDREHAUTOMATEN

Das Kopfmaf3 des Halters entspricht dem maximalen Durchmesser fiir Langdrehautomaten und
CNC-Drehmaschinen.
LH

|l »|
< >
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GY SERIE

EIGENSCHAFTEN DER HOCHSTABILEN
WERKZEUGHALTER FUR LANGDREHAUTOMATEN

HOCHSTABILE SPANNFINGERKLEMMUNG

Die hochstabile Spannfingerklemmung verhindert Vibrationen und Rattermarken.

AUSGEPRAGTE UND DICKERE HALTERGRUNDFLACHE

Halterabdrangungen durch Schnittkrafte wurden weitestgehend reduziert.

Simulationsanalyse Simulationsanalyse Simulationsanalyse
Abdrangungswert: 0.044 mm Abdrangungswert: 0.013 mm

VERSTARKTE WSP KLEMMUNG

Die Grundflache am Plattensitz wurde vergrofiert, um Deformationen zu reduzieren.

.

=

1
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GY Serie

GY SERIE

NEUE PRODUKTLINIE

NIEDRIGE SCHNITTKRAFT / SPANBRECHER FUR LANGSAME VORSCHUBE

GS Spanbrecher mit 8° und 15° Anstellwinkeln
Duch Verbesserung der MafBhaltigkeit wurde die Butzenbildung reduziert und eine hohe Oberflachengiite erzielt.

SCHNITTLEISTUNG

Vergleich beim Abstechen und Butzenbildung am Werkstiick

ABSTECHEN OHNE BUTZENBILDUNG

BUTZENBILDUNG BEIM ABSTECHEN

BUTZEN

GY
GS Spanbrecher

Herkommlich A

BILDUNG BEIM ABSTECHEN

Herkommlich B

Material 1.4301 DIN X5CrNi18-10 @ 16mm
CW=2mm

Werkzeug Anstellwinkel 15°

Ve (m/min) 100

fz (mm/U) 0.03

Schnittmodus

Nassbearbeitung

Butzenbildung im Zentrum: @ 0.49 mm, Rz: 0.009 mm

Butzenbildung im Zentrum: @ 0.58 mm, Rz: 0.043 mm

Butzenbildung im Zentrum: @ 1.42 mm, Rz: 0.015 mm
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GY SERIE

SCHNITTLEISTUNG AN LANGDREHAUTOMATEN

VERGLEICH DER HALTERABDRANGUNG

Der hochstabile Grundhalter reduziert Rattermarken und Vibrationen. Daraus resultiert eine gute Oberflache
am Bauteil, sowie eine reduzierte Butzenbildung.

GY Halter
0.10

0.08 —

0.06 —

0.04 —

Wert der Abdrangung (mm)

0.00

GY Herkommlich A Herkommlich B

Kraft

* Abdrangungsbereich

13
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GY Serie

GY SERIE

SCHNITTLEISTUNG AN LANGDREHAUTOMATEN

VERGLEICH DER OBERFLACHENGUTE BEIM ABSTECHEN VON: 1.4301 X5CRNI18-9

Der hochstabile Grundhalter verhindert Vibrationen und Abdrangung, sodass eine hohe Oberflachengiite erzielt
werden kann.

GY Halter
Rz 1.8 pm Rz 5.6 pm Rz 4.1 pm

Herkdmmlich A Herkommlich B Herkdmmlich C

Material 1.4301 @ 25mm

CW=2mm
Werkzeug RE=0.2 mm

16x16
Ve (m/min) 120
fz (mm/U) 0.10
Schnittmodus Nassbearbeitung




GY Serie

GY SERIE

SCHNITTLEISTUNG AN LANGDREHAUTOMATEN

VERGLEICH DER GENAUIGKEIT AM WERKSTUCK BEIM ABSTECHEN VON: 1.4301 X5CRNI18-9

GY Halter
Abdrangungswert farblich dargestellt

Herkdmmlich

20 pm

Material 1.4301 @ 25mm

CW=2mm
Werkzeug RE=0.2 mm

16x 16
Ve (m/min) 120
fz (mm/U) 0.10
Schnittmodus Nassbearbeitung

15
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GY Serie

GY SERIE

SCHRITT 1 - ANWENDUNG AUSWAHLEN

WAHLEN SIE DIE GEPLANTE ANWENDUNG UND DIE RICHTUNG DER WERKSTUCKROTATION,
FUHREN SIE DANN DIE NACHSTEN SCHRITTE AUS

IM UHRZEIGERSINN
Normaler Einsatz Umgekehrte Halterverwendung

Nr. Typ Winkel Ausfiirung  Seite Nr. Typ Winkel Ausfiirung  Seite
1 AuBen 0° L 39 5 Axial 0° L 49
2 AufBlen 0° R 39 6 Innen 90° R 66
3] Auflen 90° L 46 7 Freistechen 50° L 48
4 Axial 90° R b4 8 Freistechen 50° R 48

GEGEN DEN UHRZEIGERSINN
Normaler Einsatz Umgekehrte Halterverwendung

R

Nr. Typ Winkel Ausfiirung  Seite Nr. Typ Winkel Ausfiirung  Seite
9 AufBlen 0° R 39 13 Axial 0° R 49
10 Auflen 0° L 39 14 Innen 90° L 66
" AufBlen 90° R 46 15 Freistechen 50° R 48
12 Axial 90° L b4 16 Freistechen 50° L 48

1. Die Drehrichtung wird bestimmt durch die seitliche Betrachtung der Spindel.
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GY SERIE

SCHRITT 2 - SCHNEIDPLATTE AUSWAHLEN

Wahlen Sie zunachst eine fir die Anwendung geeignete WSP und dann die entsprechende Plattensitzgrofle.
SitzgroBle bezieht sich auf die Sitzbreite des modularen Schwertes.

WSP

Bestellnummer Ccw RER/L CDX L Geometrie

RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
MB8025
Sitzgrofe
Toleranz

ZUM EINSTECHEN/ABSTECHEN

GY2M0200D020N-GU () ° $D: 200 +0.03 0.2 19.7  20.70 GU-Spanbrecher

GY2MO0239E020N-GU o0 ° CE 239 +0.03 0.2 19.8 2070 [(Firlangspanende :

GY2M0250E020N-GU e @ E: 25 003 02 195 2070 S@Ne .

GY2M0300F030N-GU o0 ° SFS 300 +0.03 03 193 20.70 REL
.....GY2M0318FO30N-GU (0 ® _F 3.18 +0.03 03 193 2070 AN

GY2M0400G030N-GU o0 ° $G 400 +0.04 03 242 25.65 U—:—R/

GY2M0475H040N-GU o0 ° He 475 +0.04 04 242 25.45 RE cox

GY2MO500H040N-GU o0 ° sHI 500 +0.04 04 242 25.45

GY2M0600J040N-GU o0 ° $JT 600 +0.04 04 242 25.45 .

GY2M0635J040N-GU L) ° cJs 635 +0.04 04 242 25.65

SCHRITT 3 - MODULAREN HALTER UND SCHWERT
AUSWAHLEN

El Gehen Sie zu SCHRITT 1 (Werkzeughalter) zuriick Wahlen Sie die maximale Einstechtiefe.
und dann zur Spalte der in SCHRITT 2 ausgewahlten
Sitzgrofie. B wihlen Sie das zu passende modulare Schwert.
Bl Wihlen Sie die Ausfiihrung (links/rechts) des Beriicksichtigen Sie bitte den Bearbeitungs-
Werkzeughalters. durchmesser beim Planeinstechen und des
E Wahlen Sie einen fiir die jeweilige Maschine dazugehdrigen Schwertes.

geeigneten modularen Halter.

5 | 1] 2]

EB " . sBestellnummer . 5 . 5 . 5 o

:Heftte nummer « *Modulares «  to. s : 5.

o ratter . *Schwert . 5. e . g e £
: H Psimt it oBiE: . e ¢z 4
. - - T X e @ g b N ol g
. :3: . S:6 . E . 3] . 3 . 2 e T m o 5 I S E b 2
$GYHR1616J00-M20R $ @:GYM20RA-DOS : @ = & N SRS 16 16 104 28 4 16 20 4 3
SGYHL1616J00-M20L * @SGYM20LA-DO6 ¢ @ = ¢ I SLe 16 16 104 28 44 16 20 4 3
$GYQR2020K00-D06 - @3- R Y $R:20 20 125 3 - 20 2015 - 7
EGYOLZOZUKOD-DU() :of— . ° 5 ° 8 Le 20 20 125 36 - 20 2015 - 7
< GYHR2020K00-M20R ¢ ®<GYM20RA-D06 ¢ @ o« ¢ 5 9 R 20 20 119 28 43 20 23 - 1

. . 0 . 0 . .
2 GYHL2020K00-M20L < @3GYM20LA-D06 + @ & & R tLe-20 20 119 28 4 20 23 - 1
*GYHR2020K00-M25R $ @:GYM25RA-D0S & @ = & s SRS 20 20 117 31 52 20 2 5 3
< GYHL2020K00-M25L * @<GYM25LA-D06 ¢ @ « % 200 o ° cLe® 20 20 117 31 52 20 26 5 3

. c @, ST .
* GYQR2525M00-D06 __+ @°- st e22 %7 *Re25 25 150 3 - 25 25105 - 7

17
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GY Serie

IDENTIFIKATION

WSP/STECHSCHWERT/WERKZEUGBLOCK

SCHNEIDPLATTE
GY M 0300 F 030 N 05 |[—| G F
ien- + Peripherie * Ausfiihrun CA d 1 :
Ser|e:n . p— Einstechbreite Sitzgrofe™ : 9 . awendung .
bezeichnung ° G Geschliffen « N Neutral . Ein- und K
E M Gesintert 0150 1.50mm C 1.50mm ¢ R Rechts H Abstechen :
. B Glatt 0200 2.00mm 2.00mm ¢ L Links . , ,
: ] - 2.24mm : + M Multifunktional
Anzahl an Schneidkanten 0800 8.00mm E ;g;gm S 5 Kopieren .
1 1Schneide 274 mm . s (Kugelplatte) :
2 2Schneiden 3 00mm E s E
F 3.18mm : : :
3.24mm : Anstellwinkel (WSP Anwendung 2
6 4.00mm E in R/L-Ausfiihrung) Fur lang-
4.24mm : 05 5° spanende Stahle
4.75mm :
H 5.00mm Eckenradius F Feinbearbeitung
5.24mm .
%.00mm 010 0.10mm Geringer
J 6317mm 015 0.15mm Vorschub
6.35mm : : Mittlerer
K 8.00mm 400 4.00mm Vorschub
PCBN WSP
GY G 0300 F 020 N |—| G F GS
Anwendung 3 Verfasung

F

Flache Ausfiihrung

GS Allgemeine Anwendung

*1 Wahlen Sie eine Sitzgrofle mit demselben Symbol, wie dem des modularen Schwertes und Monoblock-Halters.



GY Serie

IDENTIFIKATION

WSP/STECHSCHWERT/WERKZEUGBLOCK

MODULARES SCHWERT

Aussen/Inneneinstechen/Freistechen

*3

@
<
<
N
[3,}
-
>
|
-
-
N

o Ausfiihrun
Grofe des modularen g9 Typ des modularen Sitzgrofe! Max.

Serien-
Schwertes Einstechtiefe*?

bezeichnung Schwertes R Rechts
M20 L Links A Standard 2.00mm 005 0.5mm
M25 B Verstarkt —_22bmm g4 4mm

- 2.39mm
C Externes Freistechen E 250mm

D Axial 2.74mm
3.00mm
F 3.18mm
3.24mm
4.00mm
4.24mm
4.75mm
H 5.00mm
5.24mm
6.00mm
J 631Tmm
6.35mm

25  25mm

AXIAL

GY M25 R D - F 12 050

Min. Stechdurchmesser

035 35mm
040 40mm

250 250 mm

Bemerkung : Dimensionssymbole entsprechend der 1S013399.

*1 Wahlen Sie eine Sitzgréfle mit demselben Symbol wie dem der WSP.

*2 Die maximale Einstechtiefe bezieht sich auf das radiale Einstechen und hdngt von der eingesetzten WSP ab.

*3 Fir die maximale Einstechtiefe (CDX] bei Innenbearbeitungen sehen Sie bitte auf Seite 94-96.

*4 GYMZOR/LA—’:..HO, GYMZOR/LA—’:.J’12, GYM25R/LA-%12 und GYM25R/LA-.214 kénnen fiir das Innen- und AuBeneinstechen verwendet werden.
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GY Serie

IDENTIFIKATION

WSP/STECHSCHWERT/WERKZEUGBLOCK

AUSSEN/AXIALEINSTECHEN /FREISTECHEN

Monoblock-Halter

GY P R 2525 M 00 (— K 25
Serien- +  Ausfiihrung des Schaftdurch- . E S . .
bezeichnung : Halters messer (HxW] Halterlange : SitzgroBe Max. Einstechtiefe
E R Rechts 1010 10mmx10mm J 110mm ¢ C 1.50mm 06 6mm
¢ L Links 1212 12mmx12mm  JX 120mm : p 200mm 08 8mm
: 1616 1émmx16mm K 125mm 2.24mm L
Ausfiihrungen 2012 20mmx12mm M 150mm i 52322 25 25mm
P Monoblock versetzt 2020 20mmx20mm P 170mm E 274 mm
H Modularer Halter 2525 25mmx25mm H 3.00mm
3225 32mmx25mm Winkel (Grad) F 3.18mm
3232 32mmx32mm 00 0° 3.24mm
50 50° G 4.00mm
90 900 4.24mm
4.75mm
H 5.00mm
5.24mm
6.00mm
J 63Tmm
6.35mm
K 800mm
Modularer Halter
GY H 2525 M 00 |—| M25 R

*1 Wahlen Sie eine Sitzgréfle mit demselben Symbol wie dem der WSP.

GroBe des modularen

Ausfiihrung des modularen

Schwertes Schwertes
M20 R rechts
M25 L links




GY Serie

IDENTIFIKATION

WSP/STECHSCHWERT/WERKZEUGBLOCK

INNEN

Monoblock-Halter

GY A R 20 K 90 A [— F 06
Serien- < Ausfiihrung des Schaftdurch- . Winkel (Grad) Y . .
bezeichnung : Halters messer Halterldnge —90 90° E . Max. Einstechtiefe

E R Rechts 20 20mm K 125mm E “ 06 6mm
. L Links 25 25mm L 140mm . s 07 7mm
: 32 32mm M 150mm : :
Ausfiihrungen 40 40mm P 170mm Linge Freischliff Sitzgrofe*!
A Einteilig 50 50mm Q 180mm
D Modularer Halter R 200mm A 30mm D 2.00mm
< sen— B 40mm 2.24mm
S 250mm 239
C 50mm 27 mm
T 300mm E 2.50mm
D _60mm 2.74mm
F_80mm 3.00mm
F 3.18mm
3.24mm
G 4.00mm
4.24mm
4.75mm
H 5.00mm
5.24mm
6.00mm
J 631Tmm
6.35mm
Modularer Halter
GY D R 40 M 90 D |—| M25 L
GroBe des modularen

Ausfiihrung des modularen
Schwertes

Schwertes
M20 R rechts
M25 L links

*1 Wahlen Sie eine Sitzgréfle mit demselben Symbol wie dem der WSP.

21
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GY Serie

GY SERIE

ZUM AUSSENEINSTECHEN

00° AUSFUHRUNG

SCHNITTMODUS

Uhrzeigersinn

EXTERNES FREIDREHEN

90° AUSFUHRUNG

Gegen Uhrzeigersinn

Uhrzeigersinn

50° AUSFUHRUNG

SCHNITTMODUS

Uhrzeigersinn

@f

1. Die Drehrichtung wird bestimmt durch die seitliche Betrachtung der Spindel.

Gegen Uhrzeigersinn

@/



GY Serie

GY SERIE

AXIALEINSTECHEN
00° AUSFUHRUNG 90° AUSFUHRUNG
< LN = =
‘4 -~
SCHNITTMODUS SCHNITTMODUS
Gegen Uhrzeigersinn Uhrzeigersinn Uhrzeigersinn Gegen Uhrzeigersinn
INNENEINSTECHEN
90° AUSFUHRUNG SCHNITTMODUS
| Uhrzeigersinn Gegen Uhrzeigersinn
=) — == —

1. Die Drehrichtung wird bestimmt durch die seitliche Betrachtung der Spindel.

23
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GY Serie

SCHNEIDSTOFFSORTEN

BC8110

VP10RT

VP20RT

MP9015

PVD-beschichtete Sorte mit einem
Hartmetallsubstrat. Erste Empfehlung
fur die generelle Bearbeitung von
hitzebestandigen Legierungen.

Die héhere Schichtdicke verbessert
erheblich die Verschleififestigkeit,
wahrend die neueste Beschichtungs-
technologie "Super TOUGH Grip" die
Schneidkantenstabilitat verstarkt.

0
.
.
.
.

eccccccce

eeeeeee Hohe Al-rich (AL Ti]N Beschichtung
eee Super’-Nano-Texture

ecccccccce

eeseees Tough-Grip-Technologie Speziell entwickeltes

Hartmetallsubstrat

eeccccce

eeeseeece Hartmetallsubstrat

(1. Empfehlung) MP9025

PVD-beschichtete Sorte fiir einen breiten
Anwendungsbereich. Die Kombination aus
einem speziellen Hartmetallsubstrat und
der MIRACLE-Beschichtung bewirkt ein
ausgezeichnetes Verhaltnis zwischen
Verschleif3- und Bruchfestigkeit.

PVD-beschichtete Sorte mit einem zéhen
Hartmetallsubstrat. Auch bei instabiler
Bearbeitung von hitzebestandigen

¢ Legierungen wird eine stabile Schneid-

¢ kante beibehalten.

¢esssses Hohe Al-rich (AL TiN Beschichtung

eseseee MIRACLE-Beschichtung

eeecccee Hartmetallsubstrat (HRA90.5) Speziell entwickeltes

Hartmetallsubstrat

eeccccce

(2. Empfehlung)

CVD-beschichtete Sorte mit ausge-
zeichnetem VerschleiBwiderstand auch
bei hohen Temperaturen. Langere
Werkzeugstandzeit bei der Bearbeitung
von Gusseisen und duktilem Gusseisen.
Auch fir die Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung im Stahlbereich geeignet.

PVD-beschichtete Sorte mit einem
Hartmetallsubstrat, das harter ist als
VP20RT. Einsetzbar bei schwer zu
bearbeitenden Werkstoffen und
Erreichung einer langeren Werk-
zeugstandzeit.

eecsseee MIRACLE-Beschichtung
Joeeeecece Hartmetallsubstrat (HRA92.0)

eeeses CVD-Beschichtung

feeeeeecee Hartmetallsubstrat

NX2525

NX2525 ist eine Cermet-Sorte zum Schlichten. Einsatz fiir die

B C8 1 1 0 Schlichtzerspanung zur Erzielung einer guten Oberfliche oder
fir Anwendungen mit geringer Schnittgeschwindigkeit.

RT9010

Unbeschichtete Hartmetallsorte zur Bearbeitung
von NE-Legierungen.

Eine beschichtete PCBN-Sorte fiir den kontinuierlichen Schnitt,
die bei der Bearbeitung von gehartetem Stahl fiir eine langere
Werkzeugstandzeit sorgt.



GY Serie

MY6125

Die optimale Beschichtung, die Stabilitat bei der Hochgeschwindigkeitszerspanung von Stahl gewahrleistet.
Geeignet fur Einstech- und Abstechoperationen.

fececcccccccccccccccccccccces Boggere Verschleiﬁerkennung.

Hohe Verschleif3festigkeit, insbesondere
bei hohen Temperaturen.

seeseccecceseccescecesceces Starke Haftung zwischen den Schichten.

scescsscscescsccscscescesese Beschichtung fiir hohe Verschleififestigkeit.

Hartmetallsubstrat, widerstandsfahig
gegen plastische Verformung.

VERGLEICH DER VERSCHLEISSFESTIGKEIT BEI KONTINUIERLICHER UND TIEFER EINSTICHBEARBEITUNG VON C45

Doppelt so hohe Verschleififestigkeit gegeniiber herkémmlichem Produkt B.

Material C45
Halter GYHL2525M00-M25L 0.25
WSP GY2M - 5 mm E 020 )
Ve (m/min) 150 = / /. /
f(mm/U) 0.25 <015
ap (mm) 20 @ // /'/
—— - 2 010

Kihlmittel Nassbearbeitung c

E 0.05

z |7

0 T T T

T T T T T T T T 1
0 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360
Anzahl der Nuten (Werkstiicke)

® Foto aufgenommen nach 155 Werkstiicken

MY6125 Herkommlich B
Flankenverschlei3 = 0.14 mm Flankenverschlei3 = 0.18 mm

W MY6125 [ A B :Herkommliches Werkzeug
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SCHNEIDSTOFFSORTEN

GY Serie

Stabile Zerspanung Instabile Zerspanung

Stabile Zerspanung Instabile Zerspanung

Rostfreier Stahl

Stabile Zerspanung Instabile Zerspanung

ohne Ober- mit Oberflachen- ohne Ober- mit Oberflachen- M ohne Ober- mit Oberflachen-
flachenver- verkrustung flachenver- verkrustung flachenver- verkrustung
krustung niedrige tiefer Einstich krustung niedrige tiefer Einstich krustung niedrige tiefer Einstich
Einstechtiefe Abstechen Einstechtiefe Abstechen Einstechtiefe Abstechen

£

]

T

<

]

o

]

m

Stabile Zerspanung

Instabile Zerspanung

ohne Ober- mit Oberflachen-
flachenver- verkrustung
krustung niedrige tiefer Einstich
Einstechtiefe Abstechen

Stabile Zerspanung Instabile Zerspanung

ohne Ober- mit Oberflachen-
flachenver- verkrustung
krustung niedrige tiefer Einstich
Einstechtiefe Abstechen

Stabile Zerspanung Instabile Zerspanung

ohne Ober- mit Oberflachen-
flachenver- verkrustung
krustung niedrige tiefer Einstich
Einstechtiefe Abstechen




GY Serie

WSP-ROHLINGE FUR SPEZIFISCHE ANWENDUNGEN

1 Schneidkante

ERSATZTEILE

2 Schneidkanten

RT9010/RT9020

WSP-ROHLINGE

Die 1. Empfehlung fir WSP-Rohlinge ist RT9020
aufgrund des zahen Hartmetallsubstrats, das fir einen
breiteren Anwendungsbereich geeignet ist.

RT9010 besitzt ein harteres Feinstkorn-Hartmetall-
substrat als RT9020 und ist ideal fir eine langere
Werkzeugstandzeit bei stabiler Bearbeitung geeignet.
Fir beide Sorten wird eine Beschichtung empfohlen,
die fur die jeweilige Anwendung geeignet ist.

Halter ® 5 St.
Spannschraube Schraube fiir Schwert Schliissel
[1]HSC05030 _
(Spannmoment: 7.0N-m) HIKY4OR
TS407 TKY30R
(Spannmoment : 3.5N-m) [4] TKY15D
GY06013M TS55 TKY30R
(Spannmoment : 6.0N-m) (Spannmoment : 5.0N-m) [4] TKY25D
GYPR/LH — TKY30R
GYSR/L1010JX00
CS350990T - TKY10R
GYSR/L1212JX00
GYSR/L1616JX00
[3] TS4SBL - [3] TKY15R
GYSR/L1915K00
GYSR/L2012JX00 CS350990T - TKY10R
GYSR/L2020K00
HSC05018 - HKY40R
GYSR/L2525K00

27
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STECHPLATTEN (EINSEITIG)

GY Serie

Bestellnummer

RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015

EINSTECHEN /ABSTECHEN

MP$025

Sitzgrofie

cw

Toleranz

RER/L

L

GY1M0200D020N-GM [ 2 N ] ® e D 2.00 +0.03 0.2 20.70
GY1M0250E020N-GM ® 0 *x ® e E 2.50 +0.03 0.2 20.70
GY1MO0300F030N-GM [ 2N N ] e 3.00 +0.03 0.3 20.70
GYTMO0400GO30N-GM 00 ® e G 4.00 +0.04 0.3 25.65
GYTMO0500H040N-GM 00 ® e H 5.00 +0.04 0.4 25.65

ABSTECHEN

GY1M0200D020R05-GM ( 2N ] D 2.00 +0.03 0.2 20.80
GY1M0200D020L05-GM *x @ D 2.00 +0.03 0.2 20.80
GY1MO0300F030R05-GM ( N ] F 3.00 +0.03 0.3 20.85
GY1MO0300F030L05-GM ( N F 3.00 +0.03 0.3 20.85

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.

Spanbrecher

GM Spanbrecher
[Mittlere Vorschub-

geschwindigkeitlg| ,q o5
[N

R/L05-GM Spanbrecher

PSIRL 5°

Abbildung zeigt linke WSP.

2 —

RER+0.05

' -

5 =

1/1

&



GY Serie

STECHPLATTEN

RE

cw RIL

Bestellnummer CDX L LE Geometrie

MY 6125 M=Em
RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
Sitzgrofie
Toleranz

EINSTECHEN /ABSTECHEN

GY2M0200D020N-GU e0® o D 200 +0.03 0.2 19.7 20.70 — GU-Spanbrecher :
GY2MO0239E020N-GU oo o E 239 %003 02 198 2070 — (Firlangspanende Stahle) [
GY2M0250E020N-GU oo o E 250 003 02 195 2070 — REL
GY2MO0300F030N-GU oo o F 300 003 03 193 2070 — =] AN
GY2M0318F030N-GU oo o F 318 003 03 193 2070 — ‘*?
GY2MO0400G030N-GU oo o G 400 %004 03 242 2565 — RE cDx
GY2MO0475H040N-GU oo o H 475 004 04 242 2565 —
GY2M0500H040N-GU oo o H 500 004 04 242 2565 — . E
GY2M0600J040N-GU oo o J 600 004 04 242 2565 —
GY2M0635J040N-GU ee o J 635 004 04 242 2565 —
GY2M0120B010N-GS o0 B 120 003 0.1 122 1470 — GS-Spanbrecher
GY2M0150C010N-GS o0 C 150 003 0.1 134 1470 — [GeringerVorschub)
GY2M0200D020N-GS oo o D 200 %003 02 187 2070 —
GY2M0239E020N-GS oo o E 239 003 02 185 2070 — REL
GY2M0250E020N-GS oo o E 250 003 02 185 2070 — ;—\—
GY2M0300F020N-GS oo o F 300 003 02 185 2070 — Q’RER/
GY2M0318F020N-GS ee o F 318 003 02 185 2070 — CDX
GY2MO0400G020N-GS o0 o G 400 %004 02 239 2565 — . E
GY2MO0475H030N-GS o0 o H 475 %004 03 239 2565 —
GY2MO0500H030N-GS oo o H 500 %004 03 240 2565 —
GY2MO0600J030N-GS o0 o J 600 004 03 241 2565 —
GY2M0635J030N-GS oo o J 635 004 03 241 2565 —
GY2M0800K030N-GS o0 K 800 004 03 291 3050 —
GY1M0200D020N-GM e® ©®© ee D 200 003 02 — 2070 — GM-Spanbrecher
GY1M0250E020N-GM @e® x ®e® E 250 003 02 — 2070 — [(MittlererVorschub)
GY1MO0300F030N-GM e® @ ee F 300 %003 03 — 2070 — REL\iU.os
GY1MO0400G030N-GM ©e® @ e e G 400 %004 03 — 2565 — :| D=
GY1MO0500H040N-GM ©e® © @ e H 500 004 04 — 2565 — REASD.05
B g
L
GY2M0150C020N-GM @ ®©e® ©®© @ee C 15 003 02 139 1470 — GM-Spanbrecher
GY2M0200D020N-GM @ eeee® @@ D 200 :003 02 194 2070 — (MittlererVorschub)
GY2M0239E020N-GM @ 0000 @60 [ 239 003 02 194 2070 —
GY2M0250E020N-GM @ ©e00e® @60 t 250 003 02 194 2070 — REL,
GY2MO300FO30N-GM @ ©e00e® @0 F 300 003 03 194 2070 — Ej:_
GY2MO0318F030N-GM @ ©e®00e® @60 F 318 003 03 194 2070 — RER
GY2MO0400GO30N-GM @ @000 ©60 G 400 004 03 244 2565 — CDX
GY2MO0475H040N-GM @ @000 @60 H 475 1004 04 243 2565 — . E
GY2M0500H040N-GM @ @000 60 H 500 004 04 243 2565 — L
GY2M0600J040N-GM @ 0000 060 . 600 004 04 243 2565 —
GY2M0635J040N-GM @ 0000 060 . 635 004 04 243 2565 —
GY2MOBOOKO50N-GM @ o000 ®@® K 800 004 05 293 3050 —
1/4
*1 Stechbreite entsprechend dem Sprengring. 69 'V?
(4

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



GY Serie

STECHPLATTEN

RE

cw RIL

Bestellnummer CDX L LE Geometrie

MY 6125 M=Em
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
Sitzgrofie
Toleranz

EINSTECHEN /ABSTECHEN

6Y26G0200D005N-GL ° D 200 #0.02 005 195 21.05 — GL Spanbrecher
GY2G0250E005N-GL ° E 250 £0.02 005 19.1 21.05 — [fiir Auminiumlegierungen)
GY2G0300F005N-GL ° F 300 2002 005 189 21.05 — N REL
s ==
RER
CDX
P
ABSTECHEN
GY1M0200D020R05-GM ) D 200 003 02 — 2080 — R/LO5-GM-Spanbrecher
GY1M0200D020L05-GM * @ D 200 003 02 — 2080 — boIRL 5°
GY1MO0300F030R05-GM ) F 300 %003 03 — 2085 — |
GY1MO0300F030L05-GM ) F 300 %003 03 — 2085 — 3
RER+0.05
|
o
Abbildung zeigt linke WSP.
(GY2M0200D020R05-GM ) D 200 %003 02 195 2080 — R/L05-GM-Spanbrecher
(6Y2M0200D020L05-GM ) D 200 003 02 195 2080 —
GY2M0250E020R05-GM ) E 250 %003 02 195 20825 — REL
GY2MO0250E020L05-GM ) E 250 %003 02 195 20825 — z| r
GY2MO0300F030R05-GM ) F 300 %003 03 195 2085 — PSRIRR 5°
GY2MO0300F030L05-GM ) F 300 %003 03 195 2085 — coX
GY2MO0400G030R05-GM ) G 400 +0.04 03 245 2585 — =) ﬁ
GY2M0400G030L05-GM ) G 400 +0.04 03 245 2585 — )
GY2M0500H040R05-GM ) H 500 004 04 245 2595 — —
GY2M0500H040L05-GM [ ) H 500 =#0.04 0.4 245 2595 — Abbildung zeigt rechte WSP.
GY2M0120B010R05-GS b5 B 120 %003 0.1 1222 1470 — R/L05-GS-Spanbrecher
(Geringer Vorschub)
REL
%
RER || PSIRR 5°
CDX
| -
GY2G0150C010R08-GS ) C 150 +0.02 0.1 13.17 1520 — RO08-GS-Spanbrecher
GY2G0200D020R08-GS ) D 200 +0.03 02 1885 2130 — 'Ge””geerErfCh“b]
GY2G0250E020R08-GS o0 E 250 003 02 19.04 2150 — z
GY2G0300F020R08-GS ) F 300 %003 0.2 1862 2150 — Re psiRR e
1 ——
GY2G0150C003R15-GS () C 150 +0.02 003 13.17 1520 — R15-GS-Spanbrecher
GY2G0150C010R15-GS ) C 150 002 01 1317 1520 — loeringerVorschub)
GY2G0200D003R15-GS o0 D 200 +0.03 003 1885 2130 — - REL
GY260200D010R15-GS P D 200 %003 01 1885 2130 — Ow
GY2G0250E003R15-GS ) E 250 £0.03 0.3 19.04 2150 — cDX
GY260250E020R15-GS ) E 250 003 02 19.04 2150 — i B
GY2G0300F003R15-GS o0 F 300 003 003 1862 2150 — L0.1
GY2G0300F020R15-GS ) F 300 2003 02 1862 2150 —
2/4
*1 Stechbreite entsprechend dem Sprengring. 69 'V?
(N4

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



GY Serie

STECHPLATTEN

RE

cw RIL

Bestellnummer CDX L LE Geometrie

m

z
0
N
o
0
>
=

RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
Sitzgrofie
Toleranz

GY1G0200D020N-GFGS [ D 200 +0.03 0.2 — 2070 2.7 [Fir gehartete Materialien)
GY1G0239E020N-GFGS [ E 239 003 0.2 — 2070 2.7

GY1G0250E020N-GFGS [ E 250 £0.03 0.2 — 20.70 2.7 REL\LE
GY1G0300F020N-GFGS [ F3.00 +0.03 0.2 — 20.70 2.7 %Fa%]
GY1G0318F020N-GFGS [ F 318 £0.03 0.2 — 2070 2.7 ANL7°ANERR/;°
GY1G0400G020N-GFGS [ G 4.00 £0.03 0.2 — 2565 2.7 ’g*
GY1G0475H020N-GFGS [ H 475 +£0.03 0.2 — 2565 27 _IZANT
GY1G0500H020N-GFGS [ H 5.00 £0.03 0.2 — 2565 2.7 L
GY1G0600J020N-GFGS [ J 600 +0.03 0.2 — 2565 2.7

MULTIFUNKTIONALES EINSTECHEN
GY2G0200D020N-MF

200 +002 02 195 2105 — MF-Spanbrecher 4
224 002 015 198 2105 — (Schlichten) &)
239 002 02 192 2105 —
250 $0.02 02 194 2105 —
274 002 02 197 2105 —
3.00 £0.02 02 195 2105 —
3.00 £0.02 0.4 193 21.05 —
3.18 £0.02 02 195 2105 —
3.18 £0.02 04 193 2105 —
3.24 002 02 195 2105 —
400 £0.02 02 249 2595 —

® O O 0 0 0 0 0 0 0 0 X X x| 00 0 0 0 0 06 0 x|t (0 e e e o x xtx o e e o x e e

1

GY2G0224D015N-MF’
GY2G0239E020N-MF
GY2G0250E020N-MF
GY2G0274E020N-MF '
GY2G0300F020N-MF
GY2G0300F040N-MF
GY2G0318F020N-MF
GY2G0318F040N-MF
GY2G0324F020N-MF"’
GY2G0400G020N-MF

GY2G0400G040N-MF 4.00 +0.02 0.4 24.7 2595 — REL\
GY2G0400G08ON-MF 4.00 +0.02 0.8 243 2595 — z
GY2G0424G020N-MF " 424 10.02 0.2 249 2595 — REK
GY2G0475H020N-MF 475 +0.02 0.2 244 2595 — CDX
GY2G0475H040N-MF 4.75 +0.02 0.4 242 2595 — -

GY2G0475H080N-MF
GY2G0500H020N-MF
GY2G0500H040N-MF
GY2G0500H080N-MF
GY260524H020N-MF '
GY2G0600J020N-MF
GY2G0600J040N-MF
GY2G05600J080N-MF
6Y2G0631J020N-MF "'
(6Y260635J020N-MF
GY260635J040N-MF
GY260635J080N-MF

4.75 +0.02 0.8 238 2595 —
5.00 +0.02 0.2 244 2595 —
500 +0.02 0.4 242 2595 —
5.00 +0.02 038 23.8 2595 —
5.24 +0.02 0.2 244 2595 —
6.00 +0.02 0.2 244 2595 —
6.00 +0.02 0.4 242 2595 —
6.00 +0.02 0.8 238 2595 —
631 +0.02 0.2 244 2595 —
635 £0.02 0.2 244 2595 —
635 0.02 0.4 24.2 2595 —
635 +0.02 0.8 238 2595 —

|t (% 0 0 0 0 O 0 0 0 x X *x 0 0 0 e 0 x + 6 e e e e

® 0 0 O 0 00 0 0 O X * (*x 00O 0 0 06 0 0 x x| 06| 06 e o xt x o6 e o o e e

Xl |DTIDT|o|o|mMmmM|mMm(O|l«|«||f | |T|T|T|T|(T|(ZT|T|Q@|@|@(@(Mm|(Mm(m|MmM|MmM(m(m(m|O|O

® O 0 0 O 0 0 0 0 O O X x| % O O 6 0 0 06 0 0 x X 0 0 06 6 o x o0 e e o

GY2M0200D020N-MS [ [ ] 2.00 +0.03 0.2 19.1 2070 — MS-Spanbrecher
GY2MO0250E020N-MS [ [ ] 250 +0.03 0.2 19.1 20.70 — [(Geringer Vorschub)
GY2MO300F020N-MS [ [ ] 3.00 +0.03 0.2 19.2 20.70 — REL
GY2MO300F040N-MS [ (] 3.00 +0.03 0.4 18.9 20.70 — [N
GY2MO0400G020N-MS [ [ ] 400 +0.04 0.2 242 25465 — 5:/_
GY2MO400GO4ON-MS @ ° 400 004 04 239 2565 — RER cox
GY2M0O500H040N-MS @ [ ] 5.00 004 0.4 239 2565 —
GY2M0500H080N-MS @ [ ] 5.00 +0.04 0.8 235 2565 — . E
GY2M0600J040N-MS [ [ ] 6.00 +0.04 0.4 239 2565 —
GY2M0600J080ON-MS [ [ ] 6.00 +0.04 0.8 235 2565 —
GY2MO80OKO08ON-MS [ [ ] 8.00 +0.04 0.8 285 3050 —
3/4
*1 Stechbreite entsprechend dem Sprengring. 69 'V?
(X4

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



GY Serie

STECHPLATTEN
0w § g
Bestellnummer § g § E g g :N: g § § :g, cw g :/Ii CDX L LE Geometrie
SEEagasEg8aad £ S
2 xxe>>=ZZm=Z= Vv =
MULTIFUNKTIONALES EINSTECHEN
GY2M0200D020N-MM @ @0 0e0® e6e D 200 003 02 191 2070 — MM-Spanbrecher
GY2MO0250E020N-MM @ @@ e E 250 003 02 191 2070 — [Mittlerer Vorschub)
GY2MO300F020N-MM @ e®@ee@® @@ [ 300 003 02 191 2070 —
GY2MO300F040N-MM @ ©e00e@® @60 F 300 003 04 189 2070 — neL
GY2MO300F080N-MM @ e®@e0e@® ©ee [ 300 003 08 185 2070 — o AN
GY2MO0400GO20N-MM @ @000 OO G 400 004 02 241 2565 — Of:—{
GY2MO400GO4ON-MM @ @000 @0 G 400 004 04 239 2565 — RE
GY2MO0400GO8ON-MM @ @0 0@ @0 G 400 004 08 235 2565 — CDX
GY2MO500H040N-MM @ @0 0@ @0 H 500 004 04 239 2565 — .
GY2MO500H080N-MM @ ©e00e® ©e60e H 500 004 08 235 2565 — i
GY2M0600J040N-MM @ 0000 060 . 600 004 04 239 2565 —
GY2MO600J08ON-MM @ @000 @0 . 4600 004 08 235 2565 —
GY2MOBOOKO8ON-MM @ @0 00® @0 K 800 004 08 285 3050 —
GY2MOB0OK120N-MM @ N X ®@® K 800 004 12 281 3050 —
KOPIEREN/FREISTECHEN
GY2M0200D100N-BM @ ©e®@e0®e® @@ D 200 =003 100 195 2090 — BM-Spanbrecher
GY2MO250E125N-BM @ @0 0e® @60 [t 25 003 125 193 2090 —
GY2MO300F150N-BM @ ©e0e00® @0 [ 300 003 150 190 2090 — .
GY2MO318F159N-BM @ e0e00® @0 F 318 003 15 189 2090 — ;—j—
GY2MO400G200N-BM @ @000 O60 G 400 =004 200 234 2580 — e
GY2MO0475H238N-BM @ @000 @60 H 475 004 238 229 2580 — . COX_
GY2MO500H250N-BM @ @0 0e® @60 H 500 =004 250 228 2580 — .
GY2MO0600J300N-BM @ @0 0@® @0 J 4600 004 300 225 2590 — L
GY2M0635J318N-BM @ 0000 060 . 635 004 318 223 2590 —
GY2MOBOOK400N-BM @ o0 o @ ®@ K 800 004 400 265 3080 —
ROHLING
GY2B0220D020N o0 ° D 220 %010 02 — 2105 — Plan
GY2B0250D020N o0 ° D 255 %010 02 — 2128 — 2Schneiden
GY2B0270E020N o0 ° E 270 #0.10 02 — 2105 —
GY2B0300E020N o0 ° E 305 #0.10 02 — 2128 —
GY2B0340F020N o0 () F 340 010 0.2 — 2105 — RE&
GY2B0360F020N (X ° F 365 %010 02 — 2128 — S - P
GY2B0420G020N o0 ° G 420 %010 02 — 2600 — RER
GY2B0460G020N oo ° G 465 010 02 — 2618 — = 5
GY2B0520H020N o0 ° H 520 %010 02 — 2600 — L
GY2B0560H020N o0 ° H 565 %010 02 — 2618 —
GY2B0655J020N o0 ° J 655 010 02 — 2600 —
GY2B0680J020N o0 ° J 685 010 02 — 2618 —
GY2B088OK020N o0 ° K 885 010 02 — 3088 —
GY1B0220D020N o0 ° D 220 %010 02 — 2107 — 1Schneide
GY1B0270E020N o0 ° E 270 %010 02 — 2110 — REL
GY1BO340F020N oo ° F 340 010 02 — 2100 — =
GY1B0420G020N o0 ° G 420 %010 02 — 2586 — ReR
GY1B0520H020N o0 ° H 520 %010 02 — 2590 — . H
GY1B0655J020N o0 ° J 655 %010 02 — 2590 — —t
44
*2.WSP-Rohlinge miissen bedarfsgerecht selbst geschliffen werden. 49 '¥3
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GY Serie

GY SERIE

EXTERNE BEARBEITUNG AN LANGDREHAUTOMATEN

WSP-AUSWAHL

Sitz-

grofe WSP-Typ

B GY<: Spanbrecher siehe unten

C GY: Spanbrecher siehe unten

D G panbrecher siehe unten

E GY{ Spanbrecher siehe unten
[F GY Spanbrecher siehe unten

Spanbrecher fiir multifunktionale Anwendungen

Spanbrecher zum Abstechen

MF MS MM BM 05-GS 08-GS 15-GS 05-GM
?,t-:ﬁe CW  pelrbning VoSerhtles) vorachibe (Kopieren) ilt-:ﬁe ow  yETnge) Vi) VSRR vimeehel
Kugelform R R R R/L
b 2.00 (J (J [ ] [ ] B 1.20 *
2.24 ® C 1.50 [ ] [ ]
2.39 () D 2.00 () [ ]
E 2.50 [ ] [ J [ ] [ ] £ 2.39 [ J [ ] [ ]
2.74 [ J 2.50
3.00 ® E 3.00 [ J [ ] [ ]
RE 0.2 () ) () 3.18 (J [ ] [ ]
RE 0.4 [ J [ J [ ]
F RE 0.8 [ J
3.18 [ ]
RE 0.2 ()
RE 0.4 [ J
3.24 (J
Spanbrecher zum Ein- und Abstechen
) GU GS GM GL GFGS
z:.t.:r;e CW  (Fir langspanende Stihle)  (Geringe Vorschiibe) (Mittlere Vorschiibe) (Aluminium) (Geharteter Stahl)
Neutral Neutral Neutral Neutral Neutral
B 1.20 [
C 1.50 (] [J
D 2.00 [ () [J [ ] ()
E 2.39 [ ] [ J [ J (]
2.50 [ (J [ J [ (J
. 3.00 [ (] [J [ ] (]
3.18 [ () [J [ ]

RICHTIGE AUSWAHL DER GY SERIE MIT GS-SPANBRECHER

Erste Empfehlung

Schnittdruckreduzierung

_
-

Anstellwinkel
PSIRR = 0°

Verbesserte Bruchresistenz

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.

Anstellwinkel
PSIRR = 8°

Gratreduzierung und Vermeidung von Butzenbildung

—_
-

Anstellwinkel
PSIRR = 15°

Verbesserte Bruchresistenz
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GY Serie

GY SERIE

BEGRENZTE ABSTECHTIEFE AN LANGDREHAUTOMATEN

Monoblockhalter im Einsatz an Langdrehautomaten sind begrenzt
in der Einstechtiefe und vom Werkstiickdurchmesser.

Max. Einstechtiefe (mm) Max. Einstechtiefe (mm)

Max. Einstechtiefe (mm)

max. Stechtiefe

Werkstiick-
durchmesser

8
7
6
5
4
3
2
1 |— GYSR/L1010JX00-{308 1.
. I
0 1619 30 45 104
Durchmesser des Werkstiicks (mm)
12
"
10
9
8
7
6
5
4
3
2= GYSR/L1212JX00-312
’| -
! N
0 242628 37 45 91
Durchmesser des Werkstiicks (mm)
16
15
14 k
13
12
11
10 N\
9
8 \
7 \
6
5
4
3
2 —GY‘SF\"/L1616“JX00-€:}16
1
0 [ |
0 3344 84 272 ©

Durchmesser des Werkstiicks (mm)

Max. Einstechtiefe (mm)

Max. Einstechtiefe (mm)

O = N W K~ U009 ® 0 O

O =N WMNOT O ®

Aufgrund des Kontakts ist die max. Abstechtiefe
begrenzt durch den Werkstiickdurchmesser.

\

| GYSR/L101 (‘)J)‘(OO—C_F=1 0

0 2023 30 53 95

Durchmesser des Werkstiicks (mm)

— GYSR/L"I ‘61 (‘)‘JXOO-?.’:.'H 3

L

0

263053 112 180 ©
Durchmesser des Werkstiicks (mm)



GY Serie

GY SERIE

ABSTECHEN
VORSCHUB PRO UMDREHUNG

EINSTECHEN /ABSTECHEN
R08-GS-Spanbrecher

R05-GS-Spanbrecher
F F
[ [
fom) fem)
:8 E7 :8 E,
g g
» D a D
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0 0.05 0.1 0.15 0.2
f (mm/U) f (mm/U)
R/L05-GM-Spanbrecher
G,
& F
2
g E
=
p4—1
0 0.1 0.2 03 04
f(mm/U)
f (mm/U)
Spanbrecher PSIPR Ausfiihrung
Sitzgrofe D Sitzgrofe E Sitzgrofe F Sitzgrofe G
R05-GS 5® R 0.03-0.10 0.03-0.12 0.03-0.14 —
R08-GS 8° R 0.03-0.08 0.03 - 0.09 0.03-0.10 —
R05-GM 5° R/L 0.05-0.15 0.06 -0.17 0.07 - 0.20 0.08 -0.23

35



GY Serie

GY SERIE

AUSSENBEARBEITUNG AN LANGDREHAUTOMATEN

CDX
=
olo ® l
bt
1
LH
\\/\g\‘>~
= T
LH3 &
uy

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

[
Bestellnummer ’?3 cwW CDX*2  CUTDIA "Aus- - H B LF LH LH3 HF*" HBH Abb.

2 fiihrung g

= )

[ |
GYSR1010JX00-B08 R o 10 10 120 17.5 17.5 10 2 1
GYSL1010JX00-B08 L [ ] 10 10 120 17.5 175 10 2 1
GYSR1212JX00-B08 8 16 R [ 12 12 120 195 — 12 = 2
GYSL1212JX00-B08 L [ ] 12 12 120 195 — 12 — 2
GYSR1212JX00-B12 R o 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSL1212JX00-B12 8 120 12 24 L [ ] 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSR1616JX00-B08 R [ 16 16 120 250 — 16 = 2
GYSL1616JX00-B08 8 16 L [ ] 16 16 120 250 — 16 — 2
GYSR1616JX00-B13 13 % R o 16 16 120 250 — 16 = 2
GYSL1616JX00-B13 L [ ] 16 16 120 250 — 16 — 2
GYSR1010JX00-C08 R [ ] 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSL1010JX00-C08 L [ 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSR1212JX00-C08 8 16 R o 12 12 120 195 — 12 = 2
GYSL1212JX00-C08 L [ ] 12 12 120 195 — 12 — 2
GYSR1212JX00-C12 R o 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSL1212JX00-C12 ¢ 120 12 24 L [ ] 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSR1616JX00-C13 R o 16 16 120 250 — 16 = 2
GYSL1616JX00-C13 13 2% L [ ] 16 16 120 250 — 16 — 2
GYSR2012JX00-C13 R * 20 12 120 280 — 20 = S
GYSL2012JX00-C13 L * 20 12 120 280 — 20 — 3
GYSR1010JX00-D10 10 20 R * 10 10 120 17.5 17.5 10 2 1
GYSL1010JX00-D10 L * 10 10 120 17.5 17.5 10 2 1
GYSR1212JX00-D12 12 2% R o 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSL1212JX00-D12 D 2.00 L [ ] 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSR1616JX00-D13 13 % R o 16 16 120 25 = 16 = 2
GYSL1616JX00-D13 L [ ] 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSR1616JX00-D16 16 32 R * 16 16 120 28 — 16 = 2
GYSL1616JX00-D16 L [ ] 16 16 120 28 — 16 — 2

~
N

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die 3
Werte LF, LH und WF abweichen. 70 '{c’
*2 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt.

1. Der Schnittmodus wird auf Seite 22 dargestellt.
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GY Serie

AUSSENBEARBEITUNG AN LANGDREHAUTOMATEN

[
Bestellnummer % cwW CDX*2  CUTDIA ..Aus- . H B LF LH LH3 HF* HBH Abb.

2 fiihrung e

= ]

[ |
GYSR1915K00-D17 R * 19.05 15.875 125 28 — 1905 — 3
GYSL1915K00-D17 L * 19.05 15.875 125 28 — 1905 — 8
GYSR2012JX00-D17 R * 20 12 120 28 — 20 — 3
GYSL2012JX00-D17 L * 20 12 120 28 =20 — 3
GYSR2020K00-D17 D 2.2 17 34 R * 20 20 125 35 — 20 — 2
GYSL2020K00-D17 L * 20 20 125 85 — 20 — 2
GYSR2525M00-D17 R * 25 25 150 40 — 25 — 2
GYSL2525M00-D17 L * 25 25 150 40 =25 — 2
GYSR1010JX00-E10 10 20 R * 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSL1010JX00-E10 L * 10 10 120 175 175 10 2 1
GYSR1212JX00-E12 R * 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSL1212JX00-E12 2.39 12 2 L * 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSR1616JX00-E13 13 2% R * 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSL1616JX00-E13 L * 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSR1616JX00-E16 16 32 R * 16 16 120 28 — 16 — 2
GYSL1616JX00-E16 E 250 16 32 L * 16 16 120 28 — 16 — 2
GYSR1915K00-E17 17 34 R * 19.05 15.875 125 28 — 1905 — 3
GYSL1915K00-E17 L * 19.05 15.875 125 28 — 1905 — 3
GYSR2012JX00-E17 R * 20 12 120 28 — 20 — 3
GYSL2012JX00-E17 L * 20 12 120 28 — 20 — 3
GYSR2020K00-E17 2.74 17 34 R * 20 20 125 35 — 20 — 2
GYSL2020K00-E17 L * 20 20 125 85 — 20 — 2
GYSR2525M00-E17 R * 25 25 150 40 — 25 — 2
GYSL2525M00-E17 L * 25 25 150 40 — 25 — 2
GYSR1212JX00-F12 12 2% R * 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSL1212JX00-F12 3.00 L (] 12 12 120 19.5 195 12 2 1
GYSR1616JX00-F13 R * 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSL1616JX00-F13 13 2 L * 16 16 120 25 — 16 — 2
GYSR1616JX00-F16 R [ ] 16 16 120 28 — 16 — 2

F 3.18 16 32
GYSL1616JX00-F16 L * 16 16 120 28 — 16 — 2
GYSR1915K00-F17 R * 19.05 15.875 125 28 — 1905 — 3
GYSL1915K00-F17 3.2 17 34 L * 19.05 15.875 125 28 —  19.06 — 3
GYSR2012JX00-F17 R * 20 12 120 28 — 20 — 3
GYSL2012JX00-F17 L * 20 12 120 28 — 20 — 3

N
ING
N

*1 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die )
Werte LF, LH und WF abweichen. 70 '{C’
*2 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt.

1. Der Schnittmodus wird auf Seite 22 dargestellt.
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GY Serie

MONOBLOCK

AUSSENEINSTECHEN

Nl it

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

[
Bestellnummer g cW CDX  CUTDIA fij?:':\g 5 H B LF LH HF WF HBH
& L
GYQR2020K00-D06 R ° 20 20 125 36 20 2015 —
GYQL2020K00-D06 L ° 20 20 125 36 20 2015 —
GYQR2525M00-D06 6 12 R ° 25 25 150 36 25 2515 —
GYQL2525M00-D06 5 2.00 L ° 25 25 150 36 25 2515 —
GYQR2020K00-D18 2.24 " . R ° 20 20 125 39 20 2010 —
GYQL2020K00-D18 L ° 20 20 125 39 20 2010 —
GYQR2525M00-D20 R ° 25 25 150 41 25 2515  —
GYQL2525M00-D20 20 40 L ° 25 25 150 41 25 2515  —
GYQR2020K00-F06 R ° 20 20 125 36 20 2030 —
GYQL2020K00-F06 L ° 20 20 125 36 20 2030 —
GYQR2525M00-F06 6 12 R ° 25 25 150 36 25 2530 —
GYQL2525M00-F06 - g?g L ° 25 25 150 36 25 2530 —
GYQR2020K00-F18 22 " N R ° 20 20 125 39 20 2025 —
GYQL2020K00-F18 L ° 20 20 125 39 20 2025 —
GYQR2525M00-F20 R ° 25 25 150 41 25 2525 —
GYQL2525M00-F20 20 40 L ° 25 25 150 41 25 2525 —
GYQR2020K00-G08 R ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQL2020K00-GO8 L ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQR2525M00-G08 8 16 R ° 25 25 150 41 25 2535 —
GYQL2525M00-G08 . 222 L ° 25 25 150 41 25 2535  —
GYQR2020K00-G25 R ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQL2020K00-G25 L ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQR2525M00-G25 25 50 R ° 25 25 150 46 25 2535 —
GYQL2525M00-G25 L ° 25 25 150 46 25 2535  —
GYQR2020K00-H08 R ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQL2020K00-H08 L ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQR2525M00-H08 8 6 R ° 25 25 150 41 25 2535 —
GYQL2525M00-H08 .y ggg L ° 25 25 150 41 25 2535  —
GYQR2020K00-H25 o R ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQL2020K00-H25 L ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQR2525M00-H25 25 50 R ° 25 25 150 46 25 2535 —
GYQL2525M00-H25 L ° 25 25 150 46 25 2535 —
GYQR2020K00-J08 R ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQL2020K00-J08 L ° 20 20 125 41 20 2035 —
GYQR2525M00-J08 8 16 R ° 25 25 150 41 25 2535 —
GYQL2525M00-J08 , Zg? L ° 25 25 150 41 25 2535  —
GYQR2020K00-J25 P R ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQL2020K00-J25 ’e " L ° 20 20 125 46 20 2035 4
GYQR2525M00-J25 R ° 25 25 150 46 25 2535 —
GYQL2525M00-25 L ° 25 25 150 46 25 2535 —

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. N
Zur maximalen Einstechtiefe (CDX) bei verschiedenen Schneidplatten siehe Seite 29 -32. 69 'XC’
*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab.

Der Abstechdurchmesser betrégt das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 - 32.

1. Identifikation: Seite 18

2. Ersatzteile: Seite 27
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GY Serie

GY SERIE

AUSSENEINSTECHEN

00° AUSFUHRUNG
CcDX

10 1 .

LH?2 LH?2

HBH

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
1. Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
2. Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung
verwenden.

Bestellnummer 2 g

& Schwert & 3 8 3 2 z o &5 3 3 & 5 B 3%
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-D06 [ J R 16 16 104 28 A 16 20 4 &
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-D06 [ J L 16 16 104 28 A 16 20 4 3
GYQR2020K00-D06 o - R 20 20 125 36 - 20 20.15 - 7
GYQL2020K00-D06 o - L 20 20 125 36 - 20 2015 - 7
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-D06 [ ] R 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-D0é6 [ ] L 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-D06 [ J R 20 20 117 31 52 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-D06 [ J . 2.00 , 19 L 20 20 117 31 52 20 26 5 3
GYQR2525M00-D06 o - 2.24 R 28 25 150 36 - 25 25.15 - 7
GYQL2525M00-D06 o - L 25 25 150 36 - 25 2515 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-D06 [} R 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-D06 [ ] L 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-D06 [ ] R 32 25 162 31 49 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-D06 [ J L 32 25 162 31 49 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-D06 [ J R 32 32 162 31 49 32 85 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-D06 [ J L 32 32 162 31 49 32 35 - 5

1/7

N,

A\
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AUSSENEINSTECHEN - 00° AUSFUHRUNG

GY Serie

Bestellnummer Bestellnummer :% < g

Halter 2 :Iohdulares “i;’, :'.' g é é o o o o . r
& Schwent 3 3 858 3 2 z o« &% I I ¥ 5 2 32
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-D10 (] R 16 16 110 34 50 16 20 4 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-D10 [ ) 2.00 L 16 16 110 34 50 16 20 4 8
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-D10 [ J D 2.24 10 20 R 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-D10 [ J L 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-D12 [ J R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-D12 (] L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-D12 (] R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-D12 () . 2.00 1 o L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-D12 ° 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-D12 [ J L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-D12 [ J R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-D12 [ J L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RB-D18 (] R 16 16 116 40 56 16 20 4 4
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LB-D18 (] L 16 16 116 40 56 16 20 4 4
GYQR2020K00-D18 o - . 2.00 = I R 20 20 125 39 - 20 2010 - 7
GYQL2020K00-D18 @ - 2.24 L 20 20 125 39 - 20 2010 - 7
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RB-D18 [ J R 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LB-D18 [ L 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-D20 (] R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-D20 (] L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYQR2525M00-D20 o - R 25 25 150 41 - 25 2515 - 7
GYQL2525M00-D20 o - L 25 25 150 41 - 25 2515 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-D20 [ J b 2.00 205t 4% R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-D20 [ J 2.24 L 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-D20 [ R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-D20 (] L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-D20 (] R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-D20 () L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-E06 (] R 16 16 104 28 L4 16 20 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-EO06 [ J L 16 16 104 28 A 16 20 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-E06 [ R 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-E06 (] L 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-E06 (] R 20 20 M7 A 52 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-E06 ° 2.39 L 20 20 117 31 52 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-E06 [ J . 532 ¢ 12 R 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-EQ6 [ J L 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-E06 [ R 32 25 162 31 49 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-E06 (] L 32 25 162 31 49 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-E06 (] R 32 32 162 3N 49 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-E06 (] L 32 32 162 3 49 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-E10 [ R 16 16 110 34 50 16 20 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-E10 [ J 2.39 L 16 16 110 34 50 16 20 4 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-E10 [ J . 532 10 20 R 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-E10 [ L 20 20 125 34 49 20 23 - 1

2/7

*1 Die mgximale Eir?stechtilefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 69 'V?

Schneidplatten siehe Seite 29-32. [\

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX] der Schneidplatten auf Seite 29-32.
*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die
Werte LF, LH und WF abweichen.
*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstlickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite 77 fiir weitere Hinweise.

1. Identifikation: Seite 18

2. Ersatzteile: Seite 27
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AUSSENEINSTECHEN - 00° AUSFUHRUNG

GY Serie

Bestellnummer Bestellnummer :% < g
Halter 2 :Iohdulares “i;’, :'.' g é é o o o o . r
| Schwert F&% 3 8 3 2 z o« &5 3 % & 5 2 3%
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-E12 [ ] R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-E12 [ ] L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-E12 (] R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-E12 [ ] 2.39 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-E12 (] . 532 12 2 R 32 25 170 39 57 32 28 = 3
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-E12 [ ] L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-E12 [ ] R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-E12 [ ] L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RB-E18 (] R 16 16 116 40 56 16 20 4
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LB-E18 [ ] £ gg; oo L 16 16 116 40 56 16 20 4 4
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RB-E18 [ ] 2.74 R 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LB-E18 [ ] L 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-E20 [ ] R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-E20 [ ] L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-E20 (] R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-E20 [ ] 2.39 L 25 25 156 45 63 25 28 - 2
E 250 20% 40*2

GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-E20 (] 2.74 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-E20 [ ] L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-E20 [ ] R 32 32 176 45 63 32 35 = 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-E20 [ ] L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-F06 [ ] R 16 16 104 28 44 16 20 4 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-F06 [ ] L 16 16 104 28 44 16 20 4 3
GYQR2020K00-F06 o - 3.00 R 20 20 125 36 - 20 2030 - 7
GYQL2020K00-F06 o - F 318 6 12 L 20 20 125 36 - 20 2030 - 7
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-F06 [ ] 3.24 R 20 20 119 28 43 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-F06 [ ] L 20 200 119 28 43 20 23 - 1
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-F06 [ ] R 20 20 M7 3 52 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-F06 [ ] L 20 20 M7 3 52 20 26 5 3
GYQR2525M00-F06 o - R 25 25 150 36 - 25 2530 - 7
GYQL2525M00-F06 o - L 25 25 150 36 - 25 2530 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-F06 (] 3.00 R 25 25 142 31 49 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-F06 ® F 318 6 12 L 25 25 142 3 49 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-F06 [ ] 3.24 R 32 25 162 31 49 32 28 = 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-F06 [ ] L 32 25 162 31 49 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-F06 [ ] R 32 32 162 31 49 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-F06 [ ] L 32 32 162 31 49 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-F10 [ ] R 16 16 110 34 50 16 20 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-F10 [ ] 3.00 L 16 16 110 34 50 16 20 4 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-F10 [ ] F 3;3 10 20 R 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-F10 [ J L 20 20 125 34 49 20 23 - 1

3/7

*1 Die mz_aximale Eir_15techti_efe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 69 'V?

Schneidplatten siehe Seite 29 -32. (&4

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29-32.
*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die
Werte LF, LH und WF abweichen.
*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstlickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite 77 fiir weitere Hinweise.

1. Identifikation: Seite 18

2. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

* : Lagerstandard in Japan.
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AUSSENEINSTECHEN - 00° AUSFUHRUNG

GY Serie

Bestellnummer Bestellnummer :% < g
Halter 2 :Iohdulares “i;’, :'.' g é é o o o o . r
&g Schwert % 838 383 3 z o &% 3 % & & B 32
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-F12 ° R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-F12 ° L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-F12 ° R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25.. @ GYM25LA-F12 ° 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 = 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-F12 ) F 2;3 % R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LA-F12 ) L 32 25 170 39 57 32 28 = 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-F12 ° R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LA-F12 ° L 32 3 170 39 57 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RB-F18 ° R 16 16 116 40 56 16 20 4
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LB-F18 ° L 16 16 116 40 56 16 20 4 4
GYQR2020K00-F18 @ - 3.00 R 20 20 125 39 - 20 2025 - 7
F 318 18% 36

GYQL2020K00-F18 o - 324 L 20 20 125 39 = 20 2025 - 7
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RB-F18 ° R 20 20 131 40 55 20 23 - 2
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LB-F18 ° L 20 20 131 40 55 20 23 = 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-F20 ° R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-F20 ° L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYQR2525M00-F20 @ - R 25 25 150 41 - 25 2525 - 7
GYQL2525M00-F20 @ - L 25 25 150 41 = 25 2525 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-F20 ) . g?g . R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-F20 ° 394 L 25 25 156 45 63 25 28 = 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-F20 ° R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LA-F20 ° L 32 25 176 45 63 32 28 = 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-F20 ° R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LA-F20 ° L 32 32 176 45 63 32 35 = 6
GYQR2020K00-G08 @ - R 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYQL2020K00-G08 o - L 20 20 125 41 = 20 2035 - 7
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-GO08 ° R 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LA-G08 ° 5 400 g ” L 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYQR2525M00-G08 @ - 4.24 R 25 25 150 41 - 25 2535 - 7
GYQL2525M00-G08 @ - L 25 25 150 41 = 25 2535 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-G08 ° R 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-G08 ° L 25 25 14 33 51 25 28 = 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-G08 ° R 32 25 16 33 51 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LA-GO08 ° 5 400 g ” L 32 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-G08 ) 4.24 R 32 32 1 33 51 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LA-GO8 ° L 32 32 164 33 51 32 35 = 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-G12 ° R 16 16 110 34 50 16 20 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-G12 ) 4.00 L 16 16 110 34 5 16 20 4 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-G12 ° O 4 120% R 20 20 125 34 49 20 23 - 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-G12 ° L 20 20 125 34 49 20 23 = 1

417

*1 Die mz_aximale Eir_15techti_efe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 49 'v?

Schneidplatten siehe Seite 29 -32. [\

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29-32.
*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die
Werte LF, LH und WF abweichen.
*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstlickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite 77 fiir weitere Hinweise.

1. Identifikation: Seite 18

2. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.



AUSSENEINSTECHEN - 00° AUSFUHRUNG

GY Serie

Bestellnummer Bestellnummer :% < g

Halter E’, :I cohdvtlz:es ‘g’, :'.' =< é % 9 % ~ 2 T g
8 S & 3 8 3 2 z o &% I 3 & & 2 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-G14 ° R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-G14 ° L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-G14 ° R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LA-G14 ° 4.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-G14 ° G 4 % R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LA-G14 ) L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-G14 ° R 32 32 170 39 57 32 35 = 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-G14 ° L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYQR2020K00-G25 o - R 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYQL2020K00-G25 o - L 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-G25 ° R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-G25 ) L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYQR2525M00-G25 @ - R 25 25 150 46 = 25 2535 - 7
GYQL2525M00-G25 @ - 6 400 e s L 25 25 150 46 - 25 2535 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-G25 ) 4.24 R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25 @ GYM25LA-G25 ° L 25 25 161 50 48 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-G25 ° R 32 25 181 50 68 32 28 = 6
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LA-G25 ) L 32 25 181 50 48 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-G25 ) R 32 32 181 50 68 32 35 = 6
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LA-G25 ° L 32 32 181 50 48 32 35 - 6
GYQR2020K00-H08 @ - R 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYQL2020K00-H08 o - L 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-H08 ° R 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-H08 ° L 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYQR2525M00-H08 @ - R 25 25 150 41 - 25 2535 - 7
GYQL2525M00-HO8 @ - " é;g 6 g, L %5 25 150 4 - 25 253 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-H08 ° 594 R 25 25 144 33 51 25 28 = 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-H08 ° L 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-H08 ° R 32 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LA-H08 ° L 3 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-HO08 ° R 32 32 16 33 51 32 35 = 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LA-H08 ) L 32 32 164 33 51 32 35 - 5
GYHR1616J00-M20R @ GYM20RA-H12 ) R 16 16 110 34 50 16 20 4 3
GYHL1616J00-M20L @ GYM20LA-H12 ° y égg . . L 16 16 110 34 50 16 20 4 3
GYHR2020K00-M20R @ GYM20RA-H12 ° 594 R 20 20 125 34 49 20 23 = 1
GYHL2020K00-M20L @ GYM20LA-H12 ° L 20 20 125 34 49 20 23 - 1

5/7

*1 Die mgximale Eir?stechtilefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 69 'V?

Schneidplatten siehe Seite 29 -32. [\

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29-32.
*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die
Werte LF, LH und WF abweichen.
*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite 77 fiir weitere Hinweise.

1. ldentifikation: Seite 18

2. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

* : Lagerstandard in Japan.
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AUSSENEINSTECHEN - 00° AUSFUHRUNG

GY Serie

Bestellnummer Bestellnummer :% < g
Halter 2 :Iohdulares “i;’, :'.' g é é o o o o . r
& Schwert % 8 8 3 2 z o & 3 3 & 5 2 3
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-H14 (] R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LA-H14 [ ) L 20 20 125 39 60 20 26 ® 8
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-H14 [ J R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LA-H14 [ J 4.75 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-H14 [ . ggg 4 28 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-H14 (] L 32 25 170 39 57 32 28 — 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-H14 (] R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-H14 (] L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYQR2020K00-H25 o - R 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYQL2020K00-H25 o - L 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-H25 [ J R 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-H25 [ L 20 20 136 50 71 20 26 ® 4
GYQR2525M00-H25 o - R 25 25 150 46 - 25 2535 - 7
GYQL2525M00-H25 @ - 4.75 L 25 25 150 46 - 25 2535 - 7
H 5.00 25*' 50*2

GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-H25 [ 5.24 R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-H25 [ J L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-H25 [ J R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-H25 [ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-H25 (] R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-H25 (] L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYQR2020K00-J08 o - R 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYQL2020K00-J08 o - L 20 20 125 41 - 20 2035 - 7
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-J08 [ J R 20 20 119 33 54 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-J08 [ J L 20 20 119 88 54 20 26 5 3
GYQR2525M00-J08 o - R 25 25 150 41 - 25 2535 - 7
GYQL2525M00-J08 @ - | Zg? e g, L %5 25 150 4 - 25 253 - 7
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-J08 (] 6.35 R 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-J08 (] L 25 25 144 33 51 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-J08 [ R 32 25 164 33 51 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-J08 [ J L 32 25 164 88 51 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-J08 [ J R 32 32 164 33 51 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-J08 [ L 32 32 164 33 51 32 35 = 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-J14 (] R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-J14 (] L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-J14 [ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-J14 [ J 6.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-J14 [ J ’ zg; 1 28 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-J14 [ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-J14 (] R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-J14 (] L 32 32 170 39 57 32 35 - 5

6/7

*1 Die mz_aximale Eir_15techti_efe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 49 'v?

Schneidplatten siehe Seite 29 -32. [\

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29-32.
*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die
Werte LF, LH und WF abweichen.
*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstlickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite 77 fiir weitere Hinweise.

1. Identifikation: Seite 18

2. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.



AUSSENEINSTECHEN - 00° AUSFUHRUNG

GY Serie

o
Bestell Bestellnummer a < 5
Hefte hummer & Modulares s £ a =5 o g ;
e g Schwert 2 = 5 5 3B L 2 o & F 3
- ) o o O < =T m - 3 o T = T <
GYQR2020K00-J25 o - R 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYQL2020K00-J25 o - L 20 20 125 46 - 20 2035 4 8
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RA-J25 (] R 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LA-J25 [ ] L 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYQR2525M00-J25 o - R 25 25 150 46 = 25 2535 7
GYQL2525M00-J25 @ - 6.00 L 25 25 150 4 - 25 2535 - 7
J 631 25% 50*
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RA-J25 (] 6.35 R 25 25 161 50 68 25 28 = 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LA-J25 (] L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RA-J25 (] R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LA-J25 [ J L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RA-J25 (] R 32 32 181 50 68 32 35 = 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LA-J25 (] L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYPR2525M00-K25 o - R 25 25 150 47 48 25 28 7 9
GYPL2525M00-K25 o - L 25 25 150 47 48 25 28 7 9
GYPR3225P00-K25 o - R 32 25 170 47 48 32 28 - 10
K 800 25% 50*
GYPL3225P00-K25 o - L 32 25 170 47 48 32 28 - 10
GYPR3232P00-K25 o - R 32 32 170 47 48 32 35 - 11
GYPL3232P00-K25 o - L 32 32 170 47 48 32 35 - "
7/7
*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 69 V‘
Schneidplatten siehe Seite 29-32. '\C’

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hdngt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX] der Schneidplatten auf Seite 29-32.
*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Maf3schneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die
Werte LF, LH und WF abweichen.
*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite 77 fiir weitere Hinweise.

1. Identifikation: Seite 18

2. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

* : Lagerstandard in Japan.
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GY Serie

GY SERIE

AUSSENEINSTECHEN

90° AUSFUHRUNG
=)
S
3
! LF

—

. Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.

2. Bitte Modul in Linksausfiihrung flir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung

verwenden.
Bestell g £
=]

Bestellnummer . Moguares |y 8 £ o o
& Schwert T3 88 3 2 z o &% T & & %
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-D06 ° R 20 20 125 35 20 39 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-D06 ° L 20 20 125 35 20 39 1
GYHR2525M90-M25. @ GYM25LA-D06 ° ¢ 7 25 25 150 38 25 45 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-D06 ° L 25 25 150 38 25 45 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-D10 ° o a0 R 200 20 125 35 20 45 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-D10 ® 20 L 200 20 125 35 20 45 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-D12 ° 2.24 R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-D12 ° 12 2 = 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LB-D18 ° e 35 _R 20 20 125 35 20 51 2
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RB-D18 ° L 20 20 125 35 20 51 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LA-D20 ° ot 1ot R 25 25 150 38 25 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-D20 ° L 25 25 150 38 25 59 2
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-EQ6 ° R 20 20 125 35 20 3 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-E06 ° L 20 20 125 35 20 3 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-EQ6 ° ¢ 12 ¢ 25 25 150 38 25 45 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-E06 ° L 25 25 150 38 25 45 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-E10 ° R 200 20 125 35 20 45 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-E10 o . ggg e 20 20 125 35 20 45 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LA-E12 ° 276 1y g R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-E12 ° L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LB-E18 ° a3 R 200 20 125 35 20 51 2
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RB-E18 ° L 20 20 125 35 20 51 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-E20 ° ot 1ot R 25 25 150 38 25 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-E20 ° L 25 25 150 38 25 59 2
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-F06 ° R 20 20 125 35 20 39 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-FO6 ° g?g N ., L 20 20 125 35 20 39 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-F06 ° 304 R 25 25 150 38 25 45 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-F06 ° L 25 25 150 38 25 45 1

1/2
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@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.



AUSSENEINSTECHEN - 90° AUSFUHRUNG

GY Serie

Bestellnummer Bestellnummer :% < g

5 5% 3 8 83 2 =z o 4% 3 ¥ 5 2
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-F10 [ R 20 20 125 35 20 45 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-FI0 @ 30 10 0 T s s 20 46 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-F12 [ ) F g;i o R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-F12 [ ) L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LB-F18 ® 7z e R 20 20 125 35 20 51 2
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RB-F18 [ ) = g?g L 20 20 125 85 20 51 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-F20 [ 32 sgm 4on R 25 25 150 38 25 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-F20 [ L 25 25 150 38 25 59 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-G08 [ R 25 25 150 38 25 47 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-G08 [ ) 8 e L 25 25 150 38 25 47 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-G12 [ R 20 20 125 35 20 45 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-G12 ® 4.00 y “ L 20 20 125 35 20 45 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-G14 ® ¢ 4.24 ™ . R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-G14 [ ) L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-G25 [ ) i P R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-G25 [ ) L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-H08 [ R 25 25 150 38 25 47 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-H08 ® ; e L 25 25 150 38 25 47 1
GYHR2020K90-M20L @ GYM20LA-H12 ® R 20 20 125 35 20 45 1
GYHL2020K90-M20R @ GYM20RA-H12 [ ) H égg N “ L 20 20 125 85 20 45 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-H14 [ 524 14 o8 R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-H14 [ ) L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-H25 [ ) s B R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-H25 () L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-J08 ® R 25 25 150 38 25 47 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-J08 [ ) ; e L 25 25 150 38 25 47 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-J14 [ ) | 22(1] ™ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-J14 [ 6.35 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LA-J25 [ o R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RA-J25 () L 25 25 150 38 25 b4 2

2/2

*1 Die mgximale Eir?stechti.efe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 49 'v?

Schneidplatten siehe Seite 29-32. [\ &4

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hdngt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX] der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten konnen die
Werte LF, LH und WF abweichen.

*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite 77 fiir weitere Hinweise.

1. Identifikation: Seite 18

2. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

* : Lagerstandard in Japan.
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EXTERNES FREIDREHEN

50° AUSFUHRUNG

WF2

LF

LH

;

1. Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
2. Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

verwenden.
) g

ﬁ:lstt:rllnummer . aisdtjl";:::‘mer 5 :E 4 E % % « o & iN .
§ schwert 3 8 B 2 & 3 3 x o b 3 v % 5 %
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-D005 (] R 20 20 125 40 20 32 16 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-D005 [ ] L 20 20 125 40 20 32 1.6 1
GYHR2525M50-M25. @ GYM25LC-D005 @ . 1o 0T TS 25 150 45 25 35 16 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-D005 [ ] L 25 25 150 45 25 35 1.6 1
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-E005 ([ ] R 20 20 125 40 20 32 18 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-E005 [ ] L 20 20 125 40 20 32 18 1

E 250 30 1.75 0.72

GYHR2525M50-M25L @ GYM25LC-E005 [ ] R 25 25 150 45 25 35 18 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-E005 [ ] L 25 25 150 45 25 35 18 1
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-F005 (] R 20 20 125 40 20 32 20 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-F005 [ ] . 3.00 m L 20 20 125 40 20 32 20 1
GYHR2525M50-M25L @ GYM25LC-F005 [ ] 3.18 iR R 25 25 150 45 25 35 20 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-F005 [ ] L 25 25 150 45 25 35 20 1
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-G005 [ ] R 20 20 125 40 20 32 24 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-G005 [ ] L 20 20 125 40 20 32 24 1
GYHR2525M50-M25L @ GYM25LC-G005 (] " o R 25 25 150 45 25 35 24 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-G005 [ ] L 25 25 150 45 25 35 24 1
GYHR2020K50-M20L @ GYM20LC-H005 [ ] R 20 20 125 40 20 33 28 1
GYHL2020K50-M20R @ GYM20RC-HO005 ® H 4.75 % . L 20 20 125 40 20 33 28 1
GYHR2525M50-M25L @ GYM25LC-HO005 [ ] 5.00 R 25 25 150 45 25 36 28 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-H005 [ ] L 25 25 150 45 25 36 28 1
GYHR2525M50-M25L @ GYM25LC-J005 (] ] 6.00 = I R 25 25 150 44 25 36 34 1
GYHL2525M50-M25R @ GYM25RC-J005 [ ) 6.35 L 25 25 150 44 25 36 34 1
1/1

Das Schwert fiir Auieneinstechen und Axialeinstechen kann aufgrund von Kollision mit dem Werkstiick nicht verwendet werden. N

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 7 '&CV

Schneidplatten siehe Seite 29-32.

*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hdngt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt

das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX] der Schneidplatten auf Seite 29-32.
*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die
Werte LF, LH und WF abweichen.
*4 Die maximale Einstechtiefe ist durch den Werkstiickdurchmesser begrenzt. Siehe Seite 77 fiir weitere Hinweise.

1. ldentifikation: Seite 18

2. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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GY SERIE

AXIALEINSTECHEN

00° AUSFUHRUNG
CDX
™
° L;L % . 211
Bl [
LF — LF
LH
T e © @ T T
LH?2 s
o o
LH I T
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
T T
LH2

1. Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
2. Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul in Linksausfihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung

verwenden.
o

Bestellnummer Bestellnummer :% é
Halter "!;’., Modulares "i:’, § >< E § % . _ N . _ .

& Schwert 5 82 8 3 3 3 2 o & 3T 3 & & = 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ R 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-D12-040 @ L 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-D12-040 @ b 200 L s L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - §
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-040 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ R 3 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-D12-040 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-D12-050 @ L 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-D12-050 @ b 200 L o L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-050 @ L 3 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ R 3 3 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-D12-050 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - §
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-D12-060 @ L 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-D12-060 @ b 200 L s L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-D12-060 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ R 32 3 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-D12-060 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.

N
i\

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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Bestellnummer e :Iesdtelllnummer % _§
Halter > Scohvtle?':es :g' g = 3 % % 3 i x b L 5 £

5 S & @) e 3 3 2 r o 45 I % £ =2 S 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-D12-075 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25.. @ GYM25LD-D12-075 @ 2.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ D gy 12 77 10 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-D12-075 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-D12-075 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - §
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-D12-100 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25.. @ GYM25LD-D12-100 @ 2.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ D 294 12 100 130 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-D12-100 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-D12-100 @ L 3 32 170 39 57 32 3 - §
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-D12-135 @ L 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-D12-135 @ b 200 o o0 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-D12-135 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-D12-135 @ L 3 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ R 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-D12-180 @ L 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-D12-180 @ b 200 e e L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ 2.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-D12-180 @ L 3 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-D12-180 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-E12-040 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-E12-040 @ 2.39 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ . 532 N R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-E12-040 @ L 3 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ R 32 3 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-E12-040 @ L 32 3 170 39 57 32 3 - §

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.

N
i\

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

50 @ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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Bestellnummer e :Iesdtelllnummer % _§
Halter > Scohvtle?':es :g' g = 3 % % 3 i x b L 5 £

5 S & @) e 3 a3 2 r o 45 I % £ =2 g 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-050 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ 239 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12.050 @ - 532 290 80 % 0 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-050 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-060 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-060 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ 2.39 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM2SRD-E12-060 ® ;32 280 T s 0 3 s a2 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-060 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ 2.39 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ - ;32 27 0 T % 0 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-100 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-E12-100 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-100 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-100 @ 2.39 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-100 ® - ;32 2100 B0 e % 0 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-100 @ L 32 25 170 39 5 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-100 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-100 @ L 32 3 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-E12-135 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-135 @ 2.39 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1

E 250 12 135 200

GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ 57 R 32 25 170 39 5 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-135 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-135 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.

N
i\

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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Bestellnummer e :Iesdtelllnummer % _§
Halter > Scohvtle?':es :g' g = 3 % % 3 i x b L 5 £

5 S & @) e 3 a3 2 r o 45 I % £ =2 S 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-E12-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-E12-180 @ 239 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1

E 250 12 180 250

GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ 27 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-E12-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-E12-180 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-035 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-F12-035 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ 3;? 2% T s 0 3 s a2 28 - s
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-035 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-035 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-040 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-040 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-040 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-040 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ ;;2 20400 T % 0 9 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-040 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-040 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-040 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F12-050 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-050 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ g;? 12090 80 T % 10 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-050 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-050 @ L 32 3 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ R 20 20 125 39 640 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F12-060 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-060 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-060 ® 3;? 2080 B T % im0 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-060 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-060 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 83 V‘
Schneidplatten siehe Seite 29-32. '\C(

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

52 @ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-050 @ R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F20-060 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-060 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-060 @ 3.00 L 25 25 15 45 63 25 28 - 2
F 318 20% 40 75
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-050 @ 324 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F20-060 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-050 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-060 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-075 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-075 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-075 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-F12-075 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM2SRD-F12-075 @ 3;? 2 0 T s 0 3 s a2 28 - s
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-075 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-075 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-075 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F20-075 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-075 @ 3.00 L 25 25 15 45 63 25 28 - 2
F 318 20% 75 100
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ 304 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F20-075 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-075 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-100 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-100 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-100 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F12-100 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYMZ5RD-F12-100 ® g;? 2100 B0 e % 0 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F12-100 @ L 32 25 170 39 5 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-100 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-100 @ L 32 3 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ R 20 20 131 45 46 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F20-100 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-100 @ 3.00 L 25 25 15 45 63 25 28 - 2
F 318 20% 100 150
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ 304 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F20-100 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-100 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.

N
i\

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F12-135 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-F12-135 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
F 318 12 135 200
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ 3.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-F12-135 @ L 32 25 170 39 57 32 28 = 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-F12-135 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F20-135 @ 3.00 L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
F 318 20*2 135 200
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ 3.24 R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-135 @ L 25 25 15 45 63 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-F20-135 @ 3.00 L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
F  3.18 20*2 135 200
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ 3.24 R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-135 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F12-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-F12-180 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ F g;i B " I R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-F12-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-F12-180 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F20-180 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-F20-180 @ 3.00 L 25 25 156 45 63 25 28 - 2
F 318 20*2 180 250
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ 3.24 R 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-F20-180 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-F20-180 @ L 32 32 176 45 63 32 35 = 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-F12-225 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-F12-225 @ 3.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
F 318 12 225 999
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ 324 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-F12-225 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F12-225 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen 83 V‘
Schneidplatten siehe Seite 29-32. '\C(

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ R 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-F20-225 @ L 20 20 131 45 66 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ R 25 25 156 45 63 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-F20-225 @ 3.00 L 25 25 15 45 63 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ F 3;3 N B R 32 25 176 45 63 32 28 - &
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-F20-225 @ L 32 25 176 45 63 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ R 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-F20-225 @ L 32 32 176 45 63 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G14-040 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - |
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-040 @ 4.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ 6 g 4 400 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-G14-040 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-040 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-G14-050 @ L 20 20 125 39 640 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G14-050 @ T L 25 25 150 39 57 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - &
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-050 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G14-050 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ R 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G14-060 @ L 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1|
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-060 @ 6 400 . 0 e L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - §
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-060 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-060 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G25-060 @ P L 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ 4.24 R 25 25 161 50 48 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-G25-060 @ L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ R 32 25 181 50 68 32 28 - &
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-G25-060 @ 6 400 kw0 gs L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ 4.24 R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G25-060 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.

N
i\

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G14-085 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-085 @ 4.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ G a1 B 1B R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-085 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-085 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G25-085 @ L 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G25-085 @ 6 400 e g 1o L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ 4.24 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G25-085 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G25-085 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-G14-125 @ L 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1]
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-125 @ 6 400 e oo L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-125 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-125 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G25-125 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G25-125 @ 6 400 e 105 o00 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ 4.24 R 32 25 181 50 48 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G25-125 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G25-125 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G14-180 @ L 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1]
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G14-180 @ 6 400 . s g0 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-180 @ L 3 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 32 3 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G14-180 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.

N
i\

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ L 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ 6 400 e 1g0 g0 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ 4.24 R 32 25 181 50 68 32 28 - &
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G25-180 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - |
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G14-250 @ 6 400 L sn 990 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ 4.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-G25-250 @ 6 400 e osn 990 L 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ 4.24 R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-G25-250 @ L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ R 32 25 181 50 68 32 28 - &
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-G25-250 @ 6 400 e o0 999 L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ 4.24 R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G25-250 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G14-180 @ L 20 20 125 39 60 20 2 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1|
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-G14-180 @ y égg . B L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ 594 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25. @ GYM25LD-G14-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G14-180 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-G25-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ " g;g . L 25 25 150 39 57 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ 594 R 32 25 170 39 57 32 28 - &
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25. @ GYM25LD-G25-180 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 6

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.

N
i\

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 20 20 13 5 71 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-G14-250 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ 475 L 25 25 161 50 68 25 28 - 1
H 500 25* 60 85
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ 5 24 R 32 25 181 50 48 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-G14-250 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ R 32 32 181 5 68 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-H14-085 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H14-035 @ é;g v g5 s b %5 25 150 39 57 25 28 - |
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ 5 94 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H14-085 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ R 32 32 170 39 5 3 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H14-085 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ R 20 20 13 5 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-H25-085 @ L 20 20 13 5 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H25-085 @ 475 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
H 500 25 85 125
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ 594 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H25-085 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H25-085 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-H14-125 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H14-125 @ 475 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
H 500 14 125 200
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ 594 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H14-125 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-H14-125 @ L 32 3 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-H25-125 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H25-125 @ 475 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
H 500 25% 125 200
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ 504 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H25-125 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H25-125 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
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*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.
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1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27
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] 3 & o 8 a a3 iz o 45 3 % 5 z 2 2
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-H14-180 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-H14-180 @ 4.75 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
H 500 14 180 280
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ 5.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-H14-180 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H14-180 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ R 20 20 136 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-H25-180 @ 4.75 L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
H 500 25* 180 280
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ 524 R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-H25-180 @ L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ R 32 25 181 50 68 32 28 = 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H25-180 @ 475 L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
H 500 25* 180 280
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ 5.24 R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-H25-180 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 8
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-H14-250 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ R 25 25 150 39 57 25 28 = 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-H14-250 @ 475 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
H 500 14 250 999
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ 5.24 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-H14-250 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-H14-250 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ R 20 20 136 50 71 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-H25-250 @ L 20 20 136 50 71 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-H25-250 @ 475 L 25 25 161 50 68 25 28 - 1
H 500 25* 250 999
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ 5.24 R 32 25 181 50 68 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-H25-250 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-H25-250 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-J14-050 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L. @ GYM25LD-J14-050 @ 6.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ ’ zg; 4 »0 70 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-J14-050 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ R 32 32 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J14-050 @ L 32 32 170 39 57 32 35 - 5
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*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.
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1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J14-070 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J14-070 @ 6.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ ° 22; e T % 0 3 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L. @ GYM25LD-J14-070 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ R 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J14-070 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ R 20 20 13 5 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J25-070 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-J25-070 @ 6.00 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
J 631 25%2 70 110
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ 435 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J25-070 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J25-070 @ L 32 32 181 50 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-110 @ R 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25. @ GYM25LD-J14-110 @ 6.00 L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525MOO-M25R @ GYM25RD-J14-110 @ 22; T A0 T 5 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J14-110 @ L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-110 @ R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J14-110 @ 6.00 L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RDJ14.110 @ 22; o M0 T T 2 0 3 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J14-110 @ L 32 32 170 39 5 32 35 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-J25-110 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J25-110 @ 6.00 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
J 631 25%2 110 200
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ 435 R 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J25-110 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ R 32 32 181 5 68 32 35 - 6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J25-110 @ L 32 32 181 5 68 32 35 - 4
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ R 20 20 125 39 40 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L. @ GYM25LD-J14-170 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J14-170 @ 6.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
J 631 14 170 280
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ 435 R 32 25 170 39 5 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J14-170 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ R 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHL3232P00-M25L. @ GYM25LD-J14-170 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
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*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.
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1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. Identifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

60 @ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



AXIALEINSTECHEN - 00° AUSFUHRUNG

GY Serie

o
Bestellnummer Bestellnummer 3 §
Modul 2 <
Halter E’, et g’a 5 <~ = ¥ ¥ s 0§ 0~ s oz g
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GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J25-170 @ L 20 20 13 5 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-J25-170 @ 6.00 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
J 631 25% 170 280
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ 635 R 32 25 181 50 68 32 28 - &
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J25-170 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - &6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J25-170 @ L 32 32 181 5 68 32 35 - 6
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ R 20 20 125 39 &0 20 26 5 3
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J14-250 @ L 20 20 125 39 60 20 26 5 3
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ R 25 25 150 39 57 25 28 - 1
GYHL2525M00-M25L @ GYM25LD-J14-250 @ 6.00 L 25 25 150 39 57 25 28 - 1
J 631 14 250 999
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ 435 R 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J14-250 @ L 32 25 170 39 57 32 28 - 5
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ R 32 3 170 39 57 32 35 - 5
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J14-250 @ L 32 32 170 39 57 32 3 - 5
GYHR2020K00-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ R 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHL2020K00-M25L @ GYM25LD-J25-250 @ L 20 20 13 50 71 20 26 5 4
GYHR2525M00-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ R 25 25 161 50 68 25 28 - 2
GYHL2525M00-M25. @ GYM25LD-J25-250 @ 6.00 L 25 25 161 50 68 25 28 - 2
J 631 25% 250 999
GYHR3225P00-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ ppe R 32 25 181 50 68 32 28 - &6
GYHL3225P00-M25L @ GYM25LD-J25-250 @ L 32 25 181 50 68 32 28 - 6
GYHR3232P00-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ R 32 32 181 50 68 32 35 - &6
GYHL3232P00-M25L @ GYM25LD-J25-250 @ L 32 32 181 5 68 32 3 - 6
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*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen
Schneidplatten siehe Seite 29-32.

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt
das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. ldentifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

* : Lagerstandard in Japan.
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GY Serie

GY SERIE

AXIALEINSTECHEN

90° AUSFUHRUNG

LF

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

1. Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.

verwenden.

. Bitte Modul in Linksausfiihrung fir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul in Rechtsausfiihrung fir den Halter in Linksausfiihrung

Bestellnummer Bestellnummer :% g

K 55 3 8 8 8 2 z o %5 I % & %
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-040 @ R 25 25 150 38 25 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-040 @ 12 40 °0 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-050 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-050 @ 12 »0 60 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-060 @ - 40 - R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-060 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-075 @ - 2.00 » = I R 28 25 150 38 25 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-075 @ 2.24 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-100 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-100 @ N " B L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-135 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-135 @ B L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-D12-180 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-D12-180 @ B 'S0 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-040 @ R 25 25 150 38 25 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-040 @ 12 40 °0 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-050 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-050 @ 12 »0 60 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-060 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-060 @ 12 60 » L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-075 @ £ gg; - = I R 2% 25 150 38 28 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-075 @ 2.74 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-100 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-100 @ N B L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-135 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-135 @ B L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-E12-180 @ R 28 25 150 38 25 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-E12-180 @ Bl L 25 25 150 38 25 53 1

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen

Schneidplatten siehe Seite 29-32.

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt

das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. ldentifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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Bestellnummer Bestellnummer :% g
Halter 2 :Iohdulares “i;’, :'.' g z % ':E . . . P
& Schwert % 83 8 2 8 3 2 o &5 % & & 3
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-035 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-035 @ 2% M T s 0 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-F12-040 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-040 @ 12040 T s 50 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-050 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-050 @ 2050 e T 5 150 38 38 s 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-060 @ v e 95 R %5 25 150 38 3B 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-060 @ L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F20-060 @ v g g5 R 25 25 150 38 3B 5 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-060 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-F12-075 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-075 @ 27 M0 T T 5 150 38 a8 s 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F20-075 @ ot 75 100 K %5 25 150 38 38 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-075 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25 @ GYM25LD-F12-100 @ g?g ' 100 1 R % %5 150 38 38 53
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-100 @ 304 L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-F20-100 @ o 10 g R 25 %5 150 38 38 5 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-100 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-135 @ s 1ss g0 R 25 25 15 38 3B 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-135 @ L 25 25 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F20-135 @ o 135 g0 R 25 %5 150 38 38 5 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-135 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-F12-180 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-180 @ 12180 B T T s 50 a8 38 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F20-180 @ sor 159 psg K25 25 150 38 38 59 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-180 @ L 25 25 150 38 38 59 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-F12-225 @ R 25 25 150 38 38 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F12-225 @ 122 9 T 5 150 38 38 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-F20-225 @ sovr gp5 g9 R 25 25 150 38 38 5 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-F20-225 @ L 25 25 150 38 38 59 2

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen

Schneidplatten siehe Seite 29 -32.

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt

das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX] der Schneidplatten auf Seite 29 - 32.

2. ldentifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

* : Lagerstandard in Japan.
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AXIALEINSTECHEN - 90° AUSFUHRUNG

GY Serie

Bestellnummer Bestellnummer :% g
Halter 2 Modulares “i;’, :_: g z % ‘:E . . . P
& Schwert §5 3858 8 8 2 z o & 3 ¥ 5 32
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-040 @ " 40 5 R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-040 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-G14-050 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-050 @ 1 »0 60 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-060 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-060 @ b 60 8 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G25-060 @ . o R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-060 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-085 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-085 @ 4 8 125 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-G25-085 @ oess o5 125 R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-085 @ A L 25 25 150 38 25 A 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-125 @ 4.24 v« Bl R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-125 @ L 25 25 150 38 25 58 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G25-125 @ o5%2 125 | 200 R 25 25 150 38 25 64 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-125 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-G14-180 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-180 @ 1 180 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G25-180 @ e oo B R 25 25 150 38 25 A 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-180 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-G14-250 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G14-250 @ 1 250 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-G25-250 @ o6s2| 250 | 999 R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-G25-250 @ L 25 25 150 38 25 b4 2

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen

Schneidplatten siehe Seite 29-32.

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt

das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. ldentifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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AXIALEINSTECHEN - 90° AUSFUHRUNG

GY Serie

Bestellnummer Bestellnummer :% g
Halter 2 :Iohdulares E’, :'.' g z % ‘:E . . . P
§ Schwert F% 3 8 83 8 2 2 o & F & ¥ %2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-050 @ " 50 o R 25 25 150 38 25 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-050 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-H14-060 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-060 @ 1 60 8 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H25-060 @ o5%2 | 40 85 R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-060 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-085 @ " o R R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-085 @ L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H25-085 @ o5%2 | g5 125 R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-085 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-H14-125 @ 4.75 R 25 25 150 38 25 53 1
H 500 14 125 200
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-125 @ 5.24 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H25-125 @ e - BT R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-125 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-180 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-180 @ 1 180 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-H25-180 @ oss2| 150 | 280 R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-180 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H14-250 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H14-250 @ N " L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-H25-250 @ o o B R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-H25-250 @ L 25 25 150 38 25 64 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-J14-050 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-050 @ 1 »0 70 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-J14-070 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-070 @ b i L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J25-070 @ et . KT R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J25-070 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J14-110 @ R 25 25 150 38 25 58 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-110 @ 4 10 L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-J25-110 @ 6.00 R 25 25 150 38 25 b4 2
J 631 25*2 110 200
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J25-110 @ 6.35 L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J14-170 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-170 @ 1" I L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J25-170 @ o5%2 170 | 280 R 25 25 150 38 25 64 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J25-170 @ L 25 25 150 38 25 b4 2
GYHR2525M90-M25L. @ GYM25LD-J14-250 @ R 25 25 150 38 25 53 1
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J14-250 @ 1 250 I L 25 25 150 38 25 53 1
GYHR2525M90-M25L @ GYM25LD-J25-250 @ e -0 B R 25 25 150 38 25 b4 2
GYHL2525M90-M25R @ GYM25RD-J25-250 @ L 25 25 150 38 25 b4 2

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen

Schneidplatten siehe Seite 29-32.

1. Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt

das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX) der Schneidplatten auf Seite 29 -32.

2. ldentifikation: Seite 18

3. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

* : Lagerstandard in Japan.
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GY Serie

GY SERIE

INNENEINSTECHEN

90° AUSFUHRUNG
e Monoblock-Halter (Luft-/Kihlmittelzufuhr)

e Modulares Schwert (Luft-/Kihlmittelzufuhr)

1 3
90° 90°
A 12 e . el ittt 1
I \&) 7 ,tL — 1= o = o 1
DMIN 31 =< DMIN gl
ol & S
LDRED L LDRED H
LF DCON LF DCON
90°
2 W —Ee——————F1
=
o o~
O
LDRED| 4
LF
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.
1. Modulare Schwerter und modulare Halter bitte separat bestellen.
2. Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung
und Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in Linksausfiihrung
verwenden.
g
Bestell Bestellnummer & E] o
H:lst:r nummer & Modulares 5 < o - 5 = a N )
o Schwert o N = s @ 8 B x [ % a
5 55 8 S 2 3 8 4 5 5 © =z %
GYAR20K90A-D06 O = = i ” R 20 125 30 14.5 45 18 2
GYAL20K90A-D06 o - - L 20 125 30 14.5 45 18 2
GYAR20Q90A-D06 o - - 5 ” R 20 180 30 14.5 45 18 1
GYAL20Q90A-D06 o - - L 20 180 30 14.5 45 18 1
GYAR25K90B-D06 o - - 5 ” R 25 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-D06 o - - L 25 125 40 19 65 23 2
GYAR25R90B-D06 o - = 3 i~ R 25 200 40 19 65 23 1
GYAL25R90B-D06 o - - L 25 200 40 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L @ GYM20LA-D10 [ ] P 40 R 32 140 50 22 6 30 4
GYDL32L90C-M20R ® GYM20RA-D10 [ ] ’ L 32 140 50 22 6 30 4
GYDR32S90C-M20L @ GYM20LA-D10 [ ] P 40 R 32 250 50 22 6 30 3
GYDL325S90C-M20R ® GYM20RA-D10 [ ] - 2.00 ' L 32 250 50 22 6 30 3
GYDR40OM90D-M20L @ GYM20LA-D10 ° 2.24 5 g5 5 N 40 150 60 28 8 37 4
GYDL40M90D-M20R @ GYM20RA-D10 [ ] ’ ’ L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR40T90D-M20L @ GYM20LA-D10 [ ] e R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL40T90D-M20R ® GYM20RA-D10 [ ] ’ ’ L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-D12 (] SEp %0 R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL40OM90D-M25R @ GYM25RA-D12 [ ] ’ L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR40T90D-M25L @ GYM25LA-D12 (] S %0 R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL40T90D-M25R ® GYM25RA-D12 [ ] i L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR50P90F-M25L @ GYM25LA-D12 [ ] i 70 R 50 170 80 34 9 47 4
GYDL50P90F-M25R ® GYM25RA-D12 [ ] i L 50 170 80 34 9 47 4
GYDR50T90F-M25L ® GYM25LA-D12 [ ] ST 70 R 50 300 80 34 9 47 3
GYDL50T90F-M25R ® GYM25RA-D12 [ ] ’ L 50 300 80 34 9 47 3

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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INNENEINSTECHEN - 90° AUSFUHRUNG

GY Serie

o

Bestellnummer Bestellnummer :% § ?:
Halter g Modulares 5 9 % z & z . & : . 5

& Schwert §§ 3 8 & 2 g8 &5 53 & & 2
GYAR20K90A-E06 o - - 6 25 R 20 125 30 14.5 45 18 2
GYAL20K90A-E06 o - - L 20 125 30 14.5 45 18 2
GYAR20Q90A-E06 o - - 5 25 R 20 180 30 14.5 45 18 1
GYAL20Q90A-E06 o - - L 20 180 30 14.5 45 18 1
GYAR25K90B-E06 o - - 6 32 R 25 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-E06 o - - L 25 125 40 19 65 23 2
GYAR25R90B-E06 o - - R 25 200 40 19 65 23 1
GYAL25R90B-E06 o - - 6 3 L 25 200 40 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L @ GYM20LA-E10 [ P 40 R 32 140 50 22 6 30 4
GYDL32L90C-M20R ® GYM20RA-E10 () L 32 140 50 22 6 30 4
GYDR32590C-M20L ® GYM20LA-E10 [ ] )30 49 5% 40 R 32 250 50 22 6 30 3
GYDL32S90C-M20R @® GYM20RA-E10 [ J E 2:50 L 32 250 50 22 6 30 3
GYDR40OM90D-M20L @ GYM20LA-E10 [ ] 2.7, [ R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL40M90D-M20R @ GYM20RA-E10 [ L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR40T90D-M20L @ GYM20LA-E10 [ ] e R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL40T90D-M20R ® GYM20RA-E10 [ ] L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-E12 [ J 7 - 11.5% 60 R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL40M90D-M25R @ GYM25RA-E12 [ ] L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR40T90D-M25L @ GYM25LA-E12 [ ST - R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL40T90D-M25R @® GYM25RA-E12 [ J L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR50P90F-M25L @ GYM25LA-E12 [ ] 7 _11.5% 70 R 50 170 80 34 9 47 4
GYDL50P90F-M25R @® GYM25RA-E12 [ J L 50 170 80 34 9 47 4
GYDR50T90F-M25L ® GYM25LA-E12 [ ] 1 5 70 R 50 300 80 34 9 47 3
GYDL50T90F-M25R ® GYM25RA-E12 (] L 50 300 80 34 9 47 3
GYAR20K90A-F06 o - - R 20 125 30 14.5 45 18 2
GYAL20K90A-F06 o - - 6 2 L 20 125 30 14.5 45 18 2
GYAR20Q90A-F06 o - - R 20 180 30 14.5 45 18 1
GYAL20Q90A-F06 o - - 6 2 L 20 180 30 14.5 45 18 1
GYAR25K90B-F06 o - - R 25 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-F06 o - - 6 32 L 25 125 40 19 65 23 2
GYAR25R90B-F06 @ - - R 25 200 40 19 65 23 1
GYAL25R90B-F06 o - - 6 3 L 25 200 40 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L @ GYM20LA-F10 [ 4954 40 R 32 140 50 22 6 30 4
GYDL32L90C-M20R @® GYM20RA-F10 o L 32 140 50 22 6 30 4
GYDR32590C-M20L @ GYM20LA-F10 [ gy h-95" 40 R 32 250 50 22 6 30 3
GYDL32590C-M20R ® GYM20RA-F10 [ ] F 3:18 L 32 250 50 22 6 30 3
GYDR40OM90D-M20L @ GYM20LA-F10 [ ] 324 55_g5 50 R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL40M90D-M20R @ GYM20RA-F10 [ L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR40T90D-M20L @ GYM20LA-F10 [ e R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL40T90D-M20R @® GYM20RA-F10 () L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-F12 [ ] 7 _11.5% 40 R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL4OM90D-M25R @ GYM25RA-F12 [ ] L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR40T90D-M25L @ GYM25LA-F12 [ J 7115 60 R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL40T90D-M25R ® GYM25RA-F12 (] L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR50P90F-M25L @ GYM25LA-F12 [ ] ST 70 R 50 170 80 34 9 47 4
GYDL50P90F-M25R ® GYM25RA-F12 [ ] L 50 170 80 34 9 47 4
GYDR50T90F-M25L @ GYM25LA-F12 [ ] 7 - 11.5% 70 R 50 300 80 34 9 47 3
GYDL50T90F-M25R @® GYM25RA-F12 [ J L 50 300 80 34 9 47 3

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen

Schneidplatten siehe Seite 29-32.
*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hdngt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt

das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX] der Schneidplatten auf Seite 29-32.
*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die

Werte LF, LH und WF abweichen.

1. ldentifikation: Seite 18
2. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

* : Lagerstandard in Japan.
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INNENEINSTECHEN - 90° AUSFUHRUNG

GY Serie

[=2]

Bestellnummer Bestellnummer :% § ?:
Halter g Modulares 5 9 % z & z . & : . 5

& Schwert g5 B 3 Z 2 8 &% 3 g & =z 2
GYAR25K90B-GO7 @ - - R 25 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-GO7 @ - - ! R T P TR 65 23 2
GYAR25R90B-G07 @ - - R 25 200 40 19 65 23 1
GYAL25R90B-G07 @ - - ! T 200 40 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L @ GYM20LA-G12 ° so11gn 4o R 32 140 50 22 6 30 4
GYDL32L90C-M20R @ GYM20RA-G12 ° L 32 140 50 22 6 30 4
GYDR32590C-M20L @ GYM20LA-G12 ° ib_11em i R %2 50 50 22 6 30 3
GYDL32590C-M20R @ GYM20RA-G12 ° L 32 250 50 22 6 30 3
GYDR4OM90D-M20L @ GYM20LA-G12 ° 4o11sm gy R 40 150 e 28 8 37 4
GYDL4OM9OD-M20R @ GYM20RA-G12 ® . 400 L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M20L @ GYM20LA-G12 ° 626 o R4 300 60 28 8 37 3
GYDL40T90D-M20R @ GYM20RA-G12 ° L 40 300 0 28 8 37 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-G14 ° Js_1gm g R 40 150 e 28 8 37 4
GYDL4OM9OD-M25R @ GYM25RA-G14 ° L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M25L @ GYM25LA-G14 ° D6 1gm g R 40 30 e 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M25R @ GYM25RA-G14 ° L 40 300 60 28 8 37 3
GYDRSOP90F-M25L @ GYM25LA-G14 ° 26 1gm 9o _R__B0 170 8 3 9 47 4
GYDL50P90F-M25R @ GYM25RA-G14 ° L 5 170 80 34 9 47 4
GYDRSOT9OF-M25L @ GYM25LA-G14 ° R 9 47 3
GYDL50T90F-M25R @ GYM25RA-G14 ° L 50 300 80 34 9 47 3
GYAR25K90B-HO7 @ - - R 25 125 40 19 65 23 2
GYAL25K90B-HO7 °- - 4.75 L 25 125 40 19 65 23 2
GYAR25R90B-H07 @ - N ggi ! TR s 200 40 19 65 23 1
GYAL25R90B-H07 @ - - L 25 200 40 19 65 23 1
GYDR32L90C-M20L @ GYM20LA-H12 ° R 32 140 50 22 6 30 4
GYDL32L90C-M20R @ GYM20RA-H12 ° s t1gn 4o b 32 140 50 22 6 30 4
GYDR32590C-M20L @ GYM20LA-H12 ° R 32 250 50 22 6 30 3
GYDL32590C-M20R @ GYM20RA-H12 ° L 32 250 50 22 6 30 3
GYDR4OM90D-M20L @ GYM20LA-H12 ° R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL4OM9OD-M20R @ GYM20RA-H12 ° 4oiism gy L 40 150 e 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M20L @ GYM20LA-H12 ° R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M20R @ GYM20RA-H12 ° 4.75 L 40 300 60 28 8 37 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-H14 o ggg R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL4OM9OD-M25R @ GYM25RA-H14 ° J6_1gm g L 40 150 e 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M25L @ GYM25LA-H14 ° R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M25R @ GYM25RA-H14 ° L 40 300 0 28 8 37 3
GYDRSOP9OF-M25L @ GYM25LA-H14 ° R 5 170 80 34 9 47 4
GYDLSOP90F-M25R @ GYM25RA-H14 ° 26 1gm  go L S0 170 80 3 9 47 4
GYDRSOT90F-M25L @ GYM25LA-H14 ° R 50 300 80 34 9 47 3
GYDL50T90F-M25R @ GYM25RA-H14 ° L 50 300 80 34 9 47 3
GYDR4OM90D-M25L @ GYM25LA-J14 ° D6 1gm g R 40 150 60 28 8 37 4
GYDL4OMIOD-M25R @ GYM25RA-J14 ° L 40 150 60 28 8 37 4
GYDR4OT90D-M25L @ GYM25LA-J14 ° R 40 300 60 28 8 37 3
GYDL4OT90D-M25R @ GYM25RA-J14 ° 600 T 60 TN 60 28 8 37 3
GYDRS0P90F-M25L @ GYM25LA-J14 °o ’ 23; J6_1gm g9 R 50 170 80 34 9 47 4
GYDL50P9OF-M25R @ GYM25RA-J14 ° L 5 170 80 34 9 47 4
GYDRSOT90F-M25L @ GYM25LA-J14 ° 26 1gm 9o _R__ 50 300 8 3 9 47 3
GYDLSOT90F-M25R @ GYM25RA-J14 ° L 50 300 80 34 9 47 3

*1 Die maximale Einstechtiefe hangt von der verwendeten Schneidplatte ab. Zur maximalen Einstechtiefe bei verschiedenen

Schneidplatten siehe Seite 29-32.
*2 Der maximale Abstechdurchmesser CUTDIA hdngt von der verwendeten Schneidplatte ab. Der Abstechdurchmesser betragt

das Doppelte der maximalen Einstechtiefe (CDX] der Schneidplatten auf Seite 29-32.
*3 Die gezeigten Abmessungen beziehen sich auf Verwendung von Mafischneidplatten. Bei Einsatz anderer Platten kdnnen die

Werte LF, LH und WF abweichen.

1. ldentifikation: Seite 18
2. Ersatzteile: Seite 27

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.
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GY Serie

GY SERIE

SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

FUR EXTERNE EIN- UND ABSTECHOPERATIONEN

Material Eigenschaften Sorte Ve
VP20RT 155 (100 - 220)
Baustahl <160HB VP10RT 170 (110 - 230)
NX2525 150 ( 90 -210)
VP20RT 120 ( 80 -180)
VP10RT 140 ( 90 -190)
160 - 280HB MY6125 230 (160 - 300)
MY5015 180 (110 - 250)
C-Stahl NX2525 120 ( 70 - 170)
Legierter Stahl VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280HB MY6125 185 (110 - 260)
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95 ( 55 - 135)
. VP20RT 100 ( 60 - 140)

M  Rostfreier Stahl <270HB
VP10RT 110 ( 70 - 150)
VP20RT 120 ( 80-180)
Grauguss Zugfestigkeit VP10RT 140 ( 90 -190)
<300MPa MY5015 120 (140 - 300)
MY6125 260 (170 - 350)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
Duktiles Gusseisen Zugfestigkeit VPTORT UL 0= ]
<800MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 185 (110 - 260)
,[A‘Al:[r;lrlu;gw;g]glerung giLLsSa;:mensetzung RT9010 350 (200 - 500)
Aluminiumlegierung Zusammensetzung RT9010 350 (200 - 500)
(AC4B) 5 %<Si<10 %

ﬁi;rg;”z',”gfog]'er””g Cusammensetzang RT9010 150 (100 - 200)
MP9015 70 ( 40 - 100)
] - ] MP9025 60 ( 30- 90)
Hitzebestandige Legierun - VPZORT 15 (30- o)
VP10RT 55 ( 40 - 70)
RT9010 55 ( 40 - 70)
H | Geharteter Stahl 250HRC BC8110 90 ( 80 - 120)

1. VP20RT ist die erste Wahl.

2. Fur VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 wird der Einsatz von Kiihlschmierstoff empfohlen.

3. Der GL Spanbrecher ist nicht geeignet fiir das Planeinstechen.

11
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GY Serie

GY STECHSERIE FUR

AUSSENBEARBEITUNGEN
AN LANGDREHAUTOMATEN

SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

FUR EXTERNE EIN- UND ABSTECHOPERATIONEN

1. Fur VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025 und MY5015 wird der Einsatz von Kiihlschmierstoff empfohlen.

Material Eigenschaften Sorte Ve
VP20RT 155 (100 - 220)
Baustahl <160HB VP10RT 170 (110 - 230)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 120 ( 80-180)
VP10RT 140 ( 90 -190)
160 - 280HB MY6125 230 (160 - 300)
MY5015 180 (110 - 250)
C-Stahl NX2525 120 ( 70 - 170)
Legierter Stahl VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280HB MY6125 185 (110 - 260)
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95 ( 55 - 135)
. VP20RT 100 ( 60 - 140)
Rostfreier Stahl <270HB
VP10RT 110( 70 - 150)
VP20RT 120 ( 80 -180)
Grauguss Zugfestigkeit VP10RT 140 ( 90 - 190)
<300MPa MY5015 120 (140 - 300)
MY6125 260 (170 - 350)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
Duktiles Gusseisen Zugfestigkeit VPTORT UL 0= 1]
<800MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 185 (110 - 260)
[A/Alztr;:r’gg;;]gmrung éiissa;:mensetzung RT9010 250 (200 - 500
Aluminiumlegierung Zusammensetzung RT9010 250 (200 - 500)
(AC4B) 5 %<Si<10 %
ﬁ;?;’;"“gfg]'emng gfjaonl/:"ensetzung RT9010 150 (100 - 200)
MP9015 70 ( 40 - 100)
) o ) MP9025 60 [ 30- 90)
?gif’;ﬁ;ﬁi‘:e Legierung - VP20RT 45 ( 30- 60)
VP10RT 55 ( 40- 70)
RT9010 55 ( 40- 70)
H  Geharteter Stahl >50HRC BC8110 100 ( 80 - 120)

1/1
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EMPFOHLENE VORSCHUBE

SCHNITTBEDINGUNGEN (AUSSENBEARBEITUNG)

Die unten aufgeflihrten empfohlenen Schnittdaten beziehen sich auf die Verwendung des modularen Halters
GYHR/L2525M00/90-M25R/L mit dem modularen Schwert GYM25R/LA-{

EINSTECHEN/ABSTECHEN

GU-Spanbrecher GS-Spanbrecher
K,i |
Jp B
H,i
[ [
s 5 o1
S S
5 el - & 1
D77 - C,i
0 003 0.1 0.2 0 0.1 0.2 03 0.4
f (mm/U) f (mm/U)
GL-Spanbrecher GM-Spanbrecher
K =
J,i |
F— - i R
[ [
S E4+— - S of1— T
g S
N p+— — i 1
& & 57
c4—
0 0.05 0.1 0 01 02 03 04
f (mm/U) f (mm/U)
EINSTECHEN |
Plan GFGS (PCBN)
o Hf— —
fam]
:8 G’i -
g —
wn E4—
D,7
0 0.05 0.1 0.15
f(mm/U)
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EMPFOHLENE VORSCHUBE UND STECHTIEFEN

GY Serie

EINSTECHEN KOPIEREN
MF-Spanbrecher
E Sitzgrofe
£ 3.0 J
I @
:I £ 25- H
e =
& E 20 6
° o < F
S E— § 15+ ¢
O o l—— PRI
p—— S 051 N
& ‘
0 005 01 015 02 0 0.05 0.1 0.15 0.2
f (mm/U) f (mm/U)
MS-Spanbrecher
E Sitzgrofe
K7 — £ K
J— o 407
o HT— = J
= 3.0
s F O 2.0
O - g ET \i\
© 1.0 N
D E D
T T T 1 o T T 1
0 01 02 03 04 0 0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/U) f (mm/U)
MM-Spanbrecher
= Sitzgrofe
K— ——— £ K
J— o 40 N
(]
P H— £ 30 J
oI = H
o =
N F— o 2.0 FrG \I
¢ e ——— e b Ert o
T 1.0
p—I— S
T T T 1 m T T T 1
0 01 02 03 04 0 0.1 02 03 0.4
f (mm/U) f (mm/U)
BM-Spanbrecher
= Sitzgrofe
K I—— E K ’
J— @ 3.0
g K = ulP
© 6 I T 20 s
g F— s S .
voE . 2 o g || —3}—
o ——-————— R =
T T T 1 D: T T T T T T T 1
0 01 02 03 04 0 01 02 03 04 05 06 07 08
f (mm/U) f (mm/U)
Sitzgrofe c D E F G H J K
. 1.50 2.00 2.39 3.00 4.00 4.75 6.00 8.00
WSP-Stechbreite — 2.24 2.50 3.18 4.24 5.00 6.31 —
(mm)
= = 2.74 3.24 — 5.24 6.35 —
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EMPFOHLENE VORSCHUBE

Bei Einsatz der unten gezeigten Kombination ist die empfohlene Vorschubgeschwindigkeit
um 20 % bzw. 40 % zu reduzieren.

VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT UM 20 % REDUZIEREN
(20 mm x 20 mm Vierkanthalter)

£ £
GYHR2020K00-M25R E GYHR2020K00-M20R E
VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT UM 40 % REDUZIEREN
(16 mm x 16 mm Vierkanthalter)
£
GYHR1616J00-M20R E
BEI MONOBLOCK HALTERN FUR SWISS-LANGDREHAUTOMATEN
20 x 12— ————— 100% Bitte beziehen Sie sich fir die empfohlenen Schnitt-
16x 16— 80% bedingungen fir Auf3eneinstechen auf die oben
12 x 12— 60% angegebenen Tabellen.
10X 10— 50% Wenden Sie das fiir jede Schaftgrof3e angegebene
: : : : ‘ prozentuale Verhaltnis mit den Werten in der Tabelle
0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 an.

Empfohlener maximaler Vorschub
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EMPFOHLENE STECHTIEFEN

BEGRENZUNG DER MAXIMALEN SCHNITTTIEFE (AUSSENBEARBEITUNG)

e Bei Verwendung des modularen Schwertes GYM{ ¥R/ LA- 3 ¥
¢ Die maximale Schnitttiefe wird nicht durch den Durchmesser des Werkstiicks begrenzt.
e Bei Verwendung des modularen Schwertes GYM{ ¥ 3R/LB-{ ¥4
e Die maximale Schnitttiefe wird durch den Durchmesser des Werkstilicks begrenzt.

Max. Einstechtiefe

CDX
CDX 2

—
17 /_

Max. Einstechtiefe (mm)

15 GYM20R/LB-D18 !
GYM20R/LB-E18 \
14 GYM20R/LB-F18 s
/ e
036 40 48 70 137

Durchmesser des Werkstiicks (mm)

Um Kollisionen zu vermeiden, wird die Einstechtiefe
vom Durchmesser des Werkstiicks begrenzt.
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GY STECHSERIE FUR AUSSENBEARBEITUNGEN AN LANGDREHAUTOMATEN

EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT (M/MIN) (EXTERNES FREISTECHEN)

Material Eigenschaften Sorte Ve

VP20RT 130 ( 80 -180)
Baustahl <180HB
VP10RT 140 ( 90 -190)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110( 70 -150)
180 - 280HB MY6125 180 (110 - 250)
MY5015 150 ( 90 - 210)
C-Stahl NX2525 95( 55-135)
Legierter Stahl VP20RT 90 ( 50 - 110)
VP10RT 90 ( 60 - 120)
280 - 350HB MY6125 145 (100 - 190)
MY5015 120 ( 80 -160)
NX2525 75 ( 45 -105)
) VP20RT 80( 50-110)
M Rostfreier Stahl <350HB

VP10RT 90 ( 60-120)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
Zugfestigkeit VP10RT 110( 70 -150)
Grauguss <350MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
VP20RT 80( 50-110)
Duktiles Gusseisen Zugfestigkeit VPIORT 501 60-120)
<800MPa MY5015 120 ( 80 - 160)
MY6125 145 (100 - 190)
MP9015 70 ( 40 - 100)
MP9025 60 ( 30- 90)
Titanlegierung VP20RT 45( 30- 60)
Hitzebestandige Legierung VP10RT 55 ( 40- 70)
VP20RT 45( 30- 60)
VP10RT 55( 40- 70)

1. VP20RT ist die primar empfohlene Sorte fiir andere Materialien als geharteter Stahl.
2. Fir VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 wird Nasszerspanung empfohlen.
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EMPFOHLENE VORSCHUBE

GY Serie

ABSTAND DES WERKSTUCKS ZUM EINSTICH

Einstechbreite Stechtiefe Abszt:;dé?l:s';li(:;mk
cw APMX APMX 2
2.00 1.50 0.646
2.50 1.75 0.720
3.00 2.00 0.793
3.18 2.09 0.819
4.00 2.50 0.939
4.75 2.88 1.049
5.00 3.00 1.086
6.00 3.50 1.232
6.35 3.68 1.283

BM-SPANBRECHER

APMX 2

MINIMALER EINSTECHDURCHMESSER

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug fiir den Durchmesser geeignet ist. Siehe Min. Einstechdurchmesser

DMIN wie in der Tabelle auf Seite 48 angegeben, um eine Kollision mit dem Werkstlick wie unten angezeigt
zu verhindern.

Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit und Schnitttiefe

WSP Gréfle
O m MM ® I « X

Freistechen

——
———
———
———
———
——
——
0 0.05 0.1 015 02 0.2
f (mm/U)

5

Min. Einstech-

durchmesser
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WERKZEUGAUSWAHL

HINWEISE ZUR AUSWAHL DER WERKZEUGHALTER

MODULARER HALTER MODULARES SCHWERT

GYHR2020K00-M25R

20 mm

25 mm

GYHR2525M00-M25R

:- Modularer Halter

o £ £
GYHR2020K00-M25R E X GYHR2020K00-M20R E X
Modularen Halter mit gro3tmaoglichem Schaftquer- Wenn keine Einschrankungen vorliegen, wahlen Sie
schnitt auswahlen, um ausreichende Klemmfestigkeit bitte das stabilste modulare Schwert fir die gleiche
sicherzustellen. Schaftgrofle aus.
MODULARES SCHWERT MODULARES SCHWERT

(I %/\

1

Wahlen Sie das kiirzeste Schwert aus, das fur die Anwendung geeignet Wahlen Sie das kiirzeste Schwert
ist. aus, das fur die Anwendung
geeignet ist.

77
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WERKZEUGAUSWAHL

HINWEISE ZUM EINSETZEN DES WERKZEUGES

EINSTELLEN DER SCHNEIDKANTENHOHE EINSTELLEN DES ZUSTELLWINKELS
Einstech-/Langsdrehbearbeitung Schneidplatte senkrecht zur Mittelachse positionieren.

Schnittkantenhdhe auf £0.1 mm parallel
zur Mittelachse einstellen.

Abstechen

Schnittkantenhohe auf 0-+0.2 mm parallel
zur Mittelachse einstellen.

AUSKRAGUNG

Achten Sie beim Einstellen des Werkzeugs darauf, dass die Auskragung so kurz wie mdglich ist, und vermeiden
Sie, dass der Werkzeughalter mit der Klemmvorrichtung in Berihrung kommt, wie in der obigen Abbildung
gezeigt.
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BEARBEITUNGS-
EMPFEHLUNGEN

HINWEISE ZUM ABSTECHEN

VORSCHUB

DREHZAHL

a Abstand zwischen Schneidkante und
Mitte des Werkstiicks

Vorschub f
< 1.0xf
0.5xf

Abstand a i
0 0.2xD 0.5xD

Den Vorschub um 50 % reduzieren, wenn die Schneid-
kante sich der Mitte nahert.

Den Vorschub ggf. vor Erreichen der Werkstiickmitte

ausschalten, damit das Werkstiick nicht unter seinem
Eigengewicht einfallt.

WSP

a  Abstand zwischen Schneidkante und
Mitte des Werkstiicks

2

Maximale Spindéldrehzahl gDrehzahtn
Max-n
,,,,,,,, 0.8x(Max-n)
Start-n
Abstand a
0.5xD

Bei konstanter Schnittgeschwindigkeit wahrend eines
Abstechzyklus wird empfohlen, die Spindeldrehzahl
auf 80 % des Maximums einzustellen, um die Stabilitat
sicherzustellen.

Die Spindeldrehzahl vor Beenden des Einstech-
vorgangs reduzieren, um ein Wegschleudern des

Neutrale WSP WSP mit Anstellwinkel

Werkstiicks zu verhindern.

Neutrale WSP WSP mit Anstellwinkel

Mittelstutzen oder Grate am Werkstiick kénnen mit Hilfe einer WSP in Links-/Rechtsausfiihrung reduziert werden.
Die Bearbeitung mit einer WSP in Links-/Rechtsausfiihrung neigt im Vergleich zu einer neutralen WSP eher zu
Instabilitat. Es sind insbesondere Briiche der Schneidkante zu vermeiden und bei Bedarf die Vorschubgeschwin-

digkeit zu reduzieren.
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BEARBEITUNGS-
EMPFEHLUNGEN

HINWEISE ZUR MULTIFUNKTIONALEN BEARBEITUNG
(MS-UND MM-SPANBRECHER)

BEARBEITUNG ENGER NUTEN BEARBEITUNG BREITER NUTEN

Es wird empfohlen in mehreren Durchgangen einzu- Es wird empfohlen, die Bearbeitung von breiten
tauchen. Dies hilft auch die Prazision des Werkstiickes Nuten mit Stechdrehen durchzufihren.
zu verbessern und einen Spanestau zu verhindern.

BEARBEITUNG BREITER NUTEN

SCHRUPPEN FEINBEARBEITUNG

1/ Einstechen 3/Langsdreh- 5 Einstechen 7| Einstechen bis 8/ Die Bearbeitung
2| Werkzeug um bearbeitung 6/ Werkzeug um zum Ende des der Planflache
ca.0.T mm durchfihren. ca. 0.1 mm Eckenradius. und der Konturen
zuricksetzen. 4 Werkzeug um zuriicksetzen. sollte in einem
ca. 0.1 mm * Schritte z-n Arbeitsgang
zurlicksetzen. wiederholen. erfolgen.
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BEARBEITUNGS-
EMPFEHLUNGEN

HINWEISE ZUR MULTIFUNKTIONALEN BEARBEITUNG
(MS-UND MM-SPANBRECHER)

BEARBEITUNG BREITER NUTEN

FEINBEARBEITUNG VORSICHTSMASSNAHMEN BEIM
FEINBEARBEITEN VON WANDUNGEN

9/ Halten Sie am 10 Bearbeiten Sie 11 Beenden Sie
unteren Ende des die dem Ecken- die Bearbeitung. Zum Herstellen von Prazisionswinden mit
Eckenradius an. radius gegen- der Schneidplatte eines MS- oder MM-Span-
Uberliegende brechers nicht die Richtung umkehren.
Wand in einem Empfohlen wird Eintauchen.

Arbeitsgang.
BEARBEITUNG VON WANDUNGEN BEARBEITUNG AN NUTFLANKEN

Beim Bearbeiten von Flachen in der Nahe

Beim Bearbeiten von Schultern kann an Wandungen der
Spaneablauf unglinstig beeinflusst werden. Dies kann
zu Spanstau und Plattenbruch fihren. In diesem Fall die
Langsbearbeitung kurz vor der Wandung beenden und
durch erneutes Einstechen fertig bearbeiten.

von Ringen kann der Spaneablauf ungiinstig
beeinflusst werden. Wir empfehlen, die
Bearbeitung 1-1.5 mm vor dem Ring zu
beenden und den Ring durch Einstechen/
Eintauchen zu entfernen.

81



82

GY Serie

BEARBEITUNGS-
EMPFEHLUNGEN

HINWEISE FUR MULTIFUNKTIONALE BEARBEITUNG

(BM-SPANBRECHER)

KOPIERDREHEN

SCHRUPPEN

Mit der Schneidplatte des BM-Spanbrechers ist
3D-Kopieren maglich. Die Schnitttiefe (APMX) auf
40 % der WSP-Breite einstellen.

FEINBEARBEITUNG

Eintauchen und Langsdrehen wird empfohlen.
Den Vorschub um 50 % reduzieren, um die beim
Bearbeiten der Ecken moglichen Vibrationen zu
dampfen.

APMX 2

Die Feinbearbeitung in einem Vorgang ausfiihren.
Die Schnitttiefe (APMX 2) beim Planen der Wand-
flache entnehmen Sie bitte der Tabelle.

WSP APMX 2
GY2M0200D100N-BM 0.05
GY2M0250E125N-BM 0.10

GY2M0300F150N-BM
GY2M0318F159N-BM

0.15

GY2M0400G200N-BM 0.20

GY2M0475H238N-BM

GY2M0500H250N-BM 0.24
GY2M0600J300N-BM

GY2M0635J318N-BM 0.30
GY2M0800K400N-BM 0.40
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GY STECHSERIE FUR AUSSENBEARBEITUNGEN AN LANGDREHAUTOMATEN

EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT (M/MIN) (FUR AXIALES EINSTECHEN)

Material Eigenschaften Sorte Vc
VP20RT 130 ( 80 - 180)
Baustahl <160HB VP10RT 140 ( 90 - 190)
NX2525 120 ( 70 - 170)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
160 - 280HB MY6125 180 (110 - 250)
MY5015 150 ( 90 - 210)
C-Stahl NX2525 95 ( 55 -135)
Legierter Stahl VP20RT 80 ( 50 - 110)
VP10RT 90 ( 60 -120)
>280HB MY6125 145 (100 - 190)
MY5015 120 ( 80 - 160)
NX2525 75 ( 45 - 105)
M Rostfreier Stahl <270HB VP20RT 801 50-110)
VP10RT 90 ( 60 - 120)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
Grauguss Zugfestigkeit VP10RT 110 ( 70 - 150)
<300MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
VP20RT 80 ( 50 -110)
Duktiles Gusseisen Zugfestigkeit VPTORT JORE0IEH20)
<800MPa MY5015 120 ( 80 - 160)
MY4125 145 (100 - 190)
MP9015 70 ( 40 - 100)
. o _ MP9025 60( 30- 90)
?I'ttazsf’ezslt;zi'ge Legierung - VP20RT 45(30- 60)
VP10RT 55( 40 - 70)
RT9010 55 ( 40 - 70)
H  Geharteter Stahl >50HRC BC8110 80 ( 60 - 100)

11

1. VP20RT ist die erste Wahl.
2. Fir VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 wird der Einsatz von Kiihlschmierstoff empfohlen.

ZUSAMMENHANG VON VORSCHUB UND MODULAREN SCHWERTERN (FUR AXIALES EINSTECHEN)

GYM25R/LD-D12
100 +——GYM25R/LD-E12 —&
GYM25R/LD-F12 P-GYM25R/LD-G14-
90 GYM25R/LD-H14
%0 GYM25R/LD-J1

70 1
60

/'/ GYM25R/LD-J25
50

'ty

35 60 85 125

Modulares Schwert (

Vorschub (%)

1
250

1. Stellen Sie den Vorschub je Umdrehung gemaf der oben gezeigten Tabelle in % ein.
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SCHNITTDATENEMPFEHLUNG
FUR AXIALES EINSTECHEN

AXIAL EINSTECHEN
M : Gesintertes (GY*M-) G : Geschliffen (GY*G-)
J— J
o H—— JH—— —
<= <
26— 26 L
£ P r —
E— T .
D+— D .
[(d LC
2 1 U T U 2 1 1 T
0.05 0.1 0.15 0.2 0 0.05 0.1 0.15
f(mm/U.) f(mm/U.)
AXIAL STECHEN
M : Gesintertes (GY*M-) G : Ungeschliffen (GY*G-)
S eesssss———
e o I —
S of — I— ol mmm——
S F— ZF L
¢ E—— E L
D— D L
{— T T T {)s T T !
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0 0.05 0.1 0.15
f(mm/U.) f(mm/U.)

) * Nach dem ersten Axialeinstich sollte die
[W0 : Erster empfohlener Bereich Stechbreite fiir die folgende Bearbeitung
kleiner sein als die WSP-Breite.

PLAN- UND KOPIERDREHEN (MF SPANBRECHER)

SitzgroBe SitzgrofBe SitzgrofBe
g 2.5 J WSP-Stechbreite (mm) WSP-Stechbreite (mm)
— H
& 2.0+ 2.00 4.00
= 6 D 2.24 G 4.24
Z 15
f.’: 2.39 4.75
o 107 E 2.50 H 5.00
2 . .
S 0.5 2.74 5.24
o 3.00 6.00
5 G X oTe s F 3.18 J 6.31
’ ) : ’ 3.24 6.35
f(mm/U.)
PLANDREHEN (MM /MS SPANBRECHER)
3.0 )
Sitzgréfe
— J
€
£ H
o 20
@ G
= F
3 N\
PAREE
£
D
o 01 02 | 03
f(mm/U.)
PLAN- UND KOPIERDREHEN (BM SPANBRECHER)
3.0
E
E SitzgroBe
@ 20,
2 H
= G
S
@ 1.0 F \‘\
2 E_t]
N =
Db—>

0 02 04 06
f(mm/U.)
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WERKZEUGAUSWAHL

HINWEISE ZUR AUSWAHL DER WERKZEUGHALTER

MODULARES SCHWERT (1) MODULARES SCHWERT (2)

DAXX (Max.)
DAXN (Min.)

Wahlen Sie ein modulares Schwert, bei dem der Wahlen Sie das kiirzeste Schwert aus, das fir die
Durchmesser fiir den ersten Einstich innerhalb des Anwendung geeignet ist.

Durchmesserbereichs DAXN Min. und DAXX Max.

liegt,

wie in den Tabellen angegeben wird.

MODULARES SCHWERT (3)

Der maximale Bearbeitungsdurchmesser
>

Wahlen Sie das grofite Schwert aus, das innerhalb des maximalen Bearbeitungsdurchmessers liegt.
Bearbeiten Sie das Werkstiick von aussen nach innen.

\ 4

Durch die hohe Stabilitat des modularen Schwertes erzielen Sie eine verbesserte Stabilitat und eine hohere
Prozesssicherheit.

@
()

=/
(@)
%

85



86

GY Serie

WERKZEUGAUSWAHL

HINWEISE ZUR AUSWAHL DER WERKZEUGHALTER

MODULARES SCHWERT (3)

Beginnen Sie das Einstechen von aufien nach innen, dadurch gibt es keine Einschrankungen fir den
min. Bearbeitungsdurchmesser.

Beim Mehrfach-Axialeinstechen.

MODULARER HALTER
(@ IS E
( GYHR2525M00-M25R £ M GYHR2020K00-M25R E X
GYM25 » 1 » Q
Modularer Halter Modularer Halter

1. Modularen Halter mit groBtmoglichem Schaft auswahlen, um ausreichende Klemmfestigkeit sicherzustellen.
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WERKZEUGAUSWAHL

HINWEISE ZUM EINSETZEN DES WERKZEUGES

EINSTELLEN DER SCHNEIDKANTENHOHE WENN DAS MODULARE SCHWERT
AN DER NUT SCHABT

1+
<\ v
Schnittkantenhohe auf +0.1 mm parallel zur Wenn die Innen- oder Auflenseite des Schwertes am
Mittelachse einstellen. Werkstiick schabt, kann eine falsche Schneidkanten-

hohe vorliegen.

Uberpriifen Sie die Einstellung des Werkzeuges

(Schnittkantenhohe) beim Stech- und Plandrehen von Wenn die Innenseite am Werkstlick schabt, senken
auBlen nach innen speziell bei kleinen Schnitttiefen Sie das Werkzeug leicht unter die Mittenlinie und
um sicherzustellen, dass im Zentrum kein Restmate- stellen Sie sicher, dass das Werkzeug parallel zur
rial vorhanden ist. Rotationsachse steht. Wenn die Auf3enseite am

Werkstilick schabt, heben Sie das Werkzeug leicht
Uber die Mittenlinie und stellen Sie sicher, dass das
Werkzeug parallel zur Rotationsachse steht.

WERKZEUGZUSTELLUNG AUSKRAGUNG

(]

R
©

=

Achten Sie beim Einstellen des Werkzeugs darauf,
dass die Auskragung so kurz wie moglich ist, und
vermeiden Sie, dass der Werkzeughalter mit der
Schneidkante parallel zur Rotationsachse positionieren. Klemmvorrichtung in Beriihrung kommt, wie in der

obigen Abbildung gezeigt.
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BEARBEITUNGS-
EMPFEHLUNGEN

HINWEIS FUR AXIALEINSTECHEN (1)

Bearbeiten Sie das Werkstiick von auf3en nach innen.

BEARBEITUNG ENGER NUTEN BEARBEITUNG BREITER NUTEN
Mehrfach-Axialeinstechen wird empfohlen, wenn die Stechdrehen wird bei Nuten empfohlen, die breiter
Nut tiefer als sie breit ist. sind als sie tief sind.

HINWEIS FUR AXIALEINSTECHEN (2)

HINWEISE ZUM ERSTEN EINSTICH (1)

Beim ersten Axialeinstich ist es schwierig, einen Spanbruch zu erzeugen. Dies kann zu vorzeitigem
Schneidkantenbruch fiihren. Bei langen Spanen reduzieren Sie einfach den Vorschub.

HINWEISE ZUM ERSTEN EINSTICH (2)

Wenn die Spane zu lang werden, sollten Vorschubstopps programmiert werden, um die Spane zu brechen.
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BEARBEITUNGS-
EMPFEHLUNGEN

HINWEIS FUR AXIALEINSTECHEN (1)

HINWEISE FUR MEHRFACH-AXIALEINSTECHEN.

Beim Schruppen-Mehrfach-Axialeinstechen bearbeiten Sie das Werkstiick von aussen nach innen, um eine gute
Spanabfuhr zu gewahrleisten und die Schneidplatte vor Bruch durch Spanestau zu schiitzen.

Setzen Sie die Einstichbreite auf 60 - 80 % der Schneidplattenbreite. Dies verbessert den Spanbruch speziell bei
den folgenden Einstichen. Beim ersten Einstich erfolgt eine Spankontrolle, jedoch kein Spanbruch.

HINWEISE FUR DAS KOMBINIEREN VON AXIALEINSTECHEN MIT STECHDREHEN (1)

APMXx2 APMXx3

Beim Axial-Stechdrehen bearbeiten Sie das Werkstick von auf3en nach innen, um eine gute Spanabfuhr zu
gewahrleisten. Stellen sie die axiale Schnitttiefe innerhalb 40 % der Schneidplattenbreite ein.

HINWEISE FUR DAS KOMBINIEREN VON AXIALEINSTECHEN MIT STECHDREHEN (2)

Beim axialen Kopieren kann es bei Wandungen zu Spanestau kommen. In diesem Fall stoppen Sie kurz vor der
Wandung die Bearbeitung und entfernen Sie das Restmaterial durch axiales Einstechen. (Die Schnittbreite sollte
kleiner sein als die Schneidplattenbreite)
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GY Serie

BEARBEITUNGS-
EMPFEHLUNGEN

HINWEIS FUR AXIALEINSTECHEN (1)

HINWEISE FUR DAS AXIALE KOPIEREN (BM SPANBRECHER)

APMX 2
-~

Mit der Schneidplatte des BM-Spanbrechers ist 3D-Kopieren Kopieren maglich. Die Schnitttiefe (APMX 2] auf 30 %
der WSP-Breite einstellen.

SCHLICHTEN (1)

Beim Schlichten bearbeiten Sie bitte das Werkstlick von auf3en nach innen, abschlieBend schlichten Sie den
inneren Durchmesser auf die richtige Nutabmessung durch axiales Einstechen.

SCHLICHTEN (2) (BM SPANBRECHER])

Die Feinbearbeitung in einem Vorgang ausfihren. WSP APMX 2
Die Schnitttiefe (APMX 2) beim Ausstechen entnehmen GY2M0200D100N-BM
Sie bitte der Tabelle. GY2MO250E125N-BM .

GY2MO300F150N-BM

I GY2MO0318F159N-BM
GY2M0400G200N-BM 0.15

GY2M0475H238N-BM
0.20

‘ GY2MO0500H250N-BM

GY2MO0600J300N-BM
GY2M0635J318N-BM

0.25

APMX 2



GY Serie

BEGRENZUNG DER MAXIMALEN SCHNITTTIEFE

(INNENBEARBEITUNG)

Bei Verwendung eines Monoblocks
Die maximale Schnitttiefe wird nicht durch den
Bearbeitungsdurchmesser begrenzt.

Bei Verwendung eines modularen Schwertes

Die maximale Schnitttiefe wird durch den
Bearbeitungsdurchmesser begrenzt.

Schaftdurchmesser = 32 mm (GYM20-Schwert)

12 — GYM20L/RA-G12

I )

o GYM2LRAHIZ __—

— GYM20L/RA-D10

GYM20L/RA-E10

GYM20L/RA-F10

Max. Einstechtiefe (mm)
~

T T T T T T T
40 48 55 65 80 90 105

Durchmesser des Werkstiicks (mm)

Schaftdurchmesser = 40 mm (GYM25-Schwert)
14

E 13
e
E
s "
2 e
£ 10
2 . ~_~— —GYM25L/RAGI4 — GYM25L/RA-D12
2 o /-~ GYM25L/RA-H14 GYM25L/RA-E12
. L/ GYM25L/RA-J14 GYM25L/RA-F12
3 7¢
=

6062 69 80 95 125 135

Durchmesser des Werkstiicks (mm)

Max. Einstechtiefe (mm)

Max. Einstechtiefe (mm)

Um eine Kollision zu
vermeiden, wird die
Einstechtiefe durch den
Bearbeitungsdurchmesser
begrenzt.

Schaftdurchmesser = 40 mm (GYM20-Schwert)

N

— GYM20L/RA-G12 —

GYM20L/RA-H12 __——

10

; /?t

8

e — GYM20L/RA-D10

- GYM20L/RA-E10

7 GYM20L/RA-F10
T T T T T T

505456 65 80 100 110 130

Durchmesser des Werkstiicks (mm)

Schaftdurchmesser = 50 mm (GYM25-Schwert)
14
13

-
12 ———
1
10 //
9 _~_~—  —GYM25L/RA-G14 — GYM25L/RA-D12
. e GYM25L/RA-H14 GYM25L/RA-E12
/4 GYM25L/RA-J14 GYM25L/RA-F12
7€
T T T T T
70758085 95100 115125 160

Durchmesser des Werkstiicks (mm)
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GY Serie

GY STECHSERIE FUR AUSSENBEARBEITUNGEN AN LANGDREHAUTOMATEN

EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT (M/MIN) (INNENBEARBEITUNG)

Material Eigenschaften Sorte Vc
VP20RT 130 ( 80 - 180)
Baustahl <160HB VP10RT 140 ( 90 - 190)
NX2525 120 ( 70 - 170)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
160 - 280HB MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
C-Stahl NX2525 95 ( 55 -135)
Legierter Stahl VP20RT 80 ( 50 - 110)
VP10RT 90 ( 60 -120)
>280HB MY6125 145 (100 - 190)
MY5015 120 ( 80 - 160)
NX2525 75 ( 45 - 105)
M Rostfreier Stahl <270HB VP20RT 801 50-110)
VP10RT 90 ( 60 - 120)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
Grauguss Zugfestigkeit VP10RT 110 ( 70 - 150)
<300MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
VP20RT 80 ( 50 -110)
Duktiles Gusseisen Zugfestigkeit VPTORT JORE0IEH20)
<800MPa MY5015 120 ( 80 - 160)
MY4125 145 (100 - 190)
MP9015 70 ( 40 - 100)
. o _ MP9025 60( 30- 90)
?I'ttazsf’ezslzzi'ge Legierung - VP20RT 45(30- 60)
VP10RT 55( 40 - 70)
RT9010 55 ( 40 - 70)
H  Geharteter Stahl >50HRC BC8110 80 ( 60 - 100)

11

1. VP20RT ist die erste Wahl.
2. Fir VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 wird der Einsatz von Kiihlschmierstoff empfohlen.
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SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

Inneneinstechen

€
£ 50 - 105
g
S 401 —— 100 / +
5 =
§ 32 o 9
: 2/
£ 2 90
3 201 = /
S 85
ﬁ T T T 1
@» 0 0.05 0.1 0.15 0.2 80
T T 1
Vorschub (mm/U) 100 150 200 250
: Erster empfohlener Bereich Durchm. (%)

Der Bearbeitungsdurchmesser reprasentiert zu 100 % den minimalen Bearbeitungsdurchmesser (DMIN).
Der Graph in der linken Abbildung zeigt die Schnittdaten bei einem Vorschub von 100 %.

Innen Plandrehen (MF-Spanbrecher)

357 SitzgroBe
= 3.0 J
£ 95 H
2
2 2.0 ¢
£ .
1.54
S E Q
2 1.04
©
3 0.2 D
T T T 1
0 0.05 0.1 0.15 0.2

Vorschub (mm/U)

Beim Innennutdrehen/Auskammern empfehlen wir, die Bearbeitung am Boden der Bohrung zu beginnen und axial nach aufien zu drehen,
um die Spanabfuhr zu verbessern.

Innen Plandrehen (MM-/MS-Spanbrecher)

4.0

. Sitzgrofe

£

£ 301

()

k)

£ 201

~

A

“ E

s 1.0

=)

[¢]

o

«—D
o o1 02 03

Vorschub (mm/U)

Beim Innennutdrehen/Auskammern empfehlen wir, die

Bearbeitung am Boden der Bohrung zu beginnen und axial nach auflen zu drehen, um die Spanabfuhr zu verbessern.

Die oben angegebenen Schnittdaten gelten fiir die Verwendung einer Auskragung (LU) mit 1.6- bis 2.0-facher GréBe des Schaftdurchmessers
(DCON]. (L/D=1.6 - 2.0). Ist die Auskragung L/D gréfer als 2, missen Sie die Schnittdaten reduzieren.

Sitzgrofe WSP-Stechbreite (mm)
D 2.00/2.24
2.39/2.50/2.74 e B e R z
Q - J 8
3.00/3.18/3.24 2 B e SEEE e e a
4.00/ 4.24
4.75/5.00/5.24
6.00/6.31/6.35

Werkzeugfutter

LU

|| |m|m




GY Serie

WERKZEUGAUSWAHL

HINWEISE ZUR AUSWAHL DER WERKZEUGHALTER

HALTER

Werkzeugfutter

Wahlen Sie bei gleicher Auskragung einen Halter mit groRtmdoglicher Schaftgrof3e, um eine ausreichende
Werkstiickspannung sicherzustellen.

MODULARES SCHWERT (1) MODULARES SCHWERT (2)

GYM25R/LA-C

GYM20R/LA-D10
GYM20R/LA-E10
GYM20R/LA-F10
GYM20R/LA-G12
GYM20R/LA-H12

GYM25R/LA-D12
GYM25R/LA-E12
GYM25R/LA-F12
GYM25R/LA-G14
GYM25R/LA-H14

GYM25R/LA-J14 GYM20R/L-
Sofern keine Einschrankung besteht, wahlen Sie fur Fir einen Innenhalter wahlen Sie eines der oben
einen Halter mit einem @ 40-Schaft einen Halter, der aufgelisteten modularen Schwerter.

fir GYM25-Schwerter geeignet ist.

HINWEISE ZUM EINSETZEN DES WERKZEUGES

AUSKRAGUNG

Werkzeugfutter

F2

LDRED

Die maximale Einstechtiefe wird durch die Abmessung LDRED begrenzt. Bei der Bearbeitung mit langeren
Auskragungen sollten Sie sich an Abmessung F2 des verwendeten Werkzeuges orientieren.
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BEARBEITUNGS-
EMPFEHLUNGEN

HINWEISE FUR MULTIFUNKTIONALE BEARBEITUNG
(MS- UND MM-SPANBRECHER])

Beim Inneneinstechen konnen die Bearbeitungsmethoden fiir das AuBeneinstechen (Seite 39) verwendet
werden. Bei Folgendem ist jedoch Vorsicht geboten.

KUHLMITTEL SACKLOCHBEARBEITUNG

- Hto T He=NIC
I I—' —_ — [ e *2 -

05 T

Verwenden Sie zur effektiven Spanabfuhr viel Kihl- Da zusammenhangende Spane haufig am Bohrungs-
mittel fir die Schneidkante. AuBerdem sollten Sie zur ende langer werden, sind die oben dargestellten
besseren Spanabfuhr solange Kiihlmittel zufiihren, Schritte zu empfehlen. Die empfohlene Zustellung
bis sich das Werkzeug vollstandig vom Werkstuck fur x ist 0.5 mm.
entfernt hat.
BEARBEITUNG BREITER NUTEN

STECHWERKZEUGE
Wenn die Breite der Schneidkante x 2 > Einstechbreite ist Wenn die Breite der Schneidkante x 2 < Einstechbreite ist

Spéne

v 0\
Ahlmittel *71 Q;::i\‘l‘:ﬁ,f;E

Wenn die Schnitttiefe niedriger ist als die Breite der Wenn die Einstechtiefe grof3er ist als die Breite der
Schneidkante, kommt es normalerweise zur Bildung Schneidkante, fiihren Sie das Einstechen in den oben
von FlieBspanen. Beim Nutendrehen wird empfohlen, dargestellten Schritten durch, um effiziente Span-
die Bearbeitung in den oben dargestellten Schritten brechung zu erzielen.

durchzufihren. Dadurch wird sichergestellt, dass das
Kihlmittel die Schneidkante erreicht und Spane leicht
entsorgt werden.
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BEARBEITUNGS-
EMPFEHLUNGEN

HINWEISE FUR MULTIFUNKTIONALE BEARBEITUNG
(MS- UND MM-SPANBRECHER])

DREHEN

— i —
7777777277 777277
L ——
Wenn die Spanbrechung Fur die Innenbearbeitung breiter, flacher Nuten ist das Stechdrehen wie oben
und Abfuhr wichtig ist, angegeben einzusetzen. (Wenn der Radius des Werkstiickes gréfer ist als der
empfehlen wir Innen- Radius des Werkzeuges, empfehlen wir die Bearbeitungsempfehlung fiir das
langsdrehen. Ausseneinstechen.)

Wenn der Einstich eine bestimmte Tiefe Uberschreitet, kdnnen Spane an der
Wandung langer werden. In einem solchen Fall missen Sie den Vorschub erhdghen
und die Bearbeitung wie oben erlautert durchfiihren.

EMPFEHLUNG ZUR BEARBEITUNG

Es wird empfohlen, das Einstechen vom vorderen
Boden des Werkstiicks aus durchzufiihren.
Dies reduziert die Werkstlickablenkung.




REFERENZDATEN

GY Serie

SPRENGRING-STANDARDS

C-Sprengring

C-Haltering

E-Sprengring

ANSI B27.7/27.8 (US)/ JIS B 2804 (JP) N1*** AMERIKANISCH
BS 3673 (GB)/DIN 471/472
(DE)/NF E 22 163 (FR)/
UNI 7435/7438 (IT)
Fiir Welle Fiir Loch Fiir Welle Fiir Loch Fiir Welle Fiir Loch
N N N N N N
c c c c c c
) o 2 i 2 o 2 i 2 i 2 o
s S g s g s S g S g g S g o g
2 o I @ 2 2 @ I @ ] < @ I @ ]
0.5 9 1.15 0305 ‘001 | g5y +005
0 0
0.7 1.1 1.35 0.457 0.737
- +0.076 +0.076
0.8 1.3 1755 L, 0737 0991 ",
0.9 1.6 *g'“* 19502 O 0.991 1.168
1.1 o4 | 18 2.2% 1168 1o | 1422 000
13 0 2.15 2.7%1 1422 0 17274 O
1 14w 2.65 1 32w 1 1.727% 2.184*1
+0.18
2| 1.85% 3.15 2 4o 0 2 2184 *8'127 2.616% +g'102
2.15% 415 +g.18 2.616%3 3.048%
*1 *3
2.65 5.15 3.048% oo,
3.15% 6.2 +g_zz 35310 O
L, +0.18
415 0
5.15%1
. 4022
62 0
032 oo 0.3 0.305
05 0 0 +0.05 ousy 0151
0 0
s 0.7 010 0.5 0.584
1.0 0 0.7 0.737
5 +0.10 3
0 +0.076
1.2 014 0.9 0991 7
14 0 115 1.168
+0.14
1750 T 1422 0
2.2% 17274 O

*1 G-Toleranz WSP mit MF-Spanbrecher ist fiir Einzelschrittbearbeitung erhaltlich.
*2 WSP der GY-Serie ist fur Einzelschrittbearbeitung erhaltlich.

*3 Bearbeitung in mehreren Schritten durch axiales oder radiales Einstechen.
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REFERENZDATEN

DIN 3770/3771 (DE) JIS B 2401 (JP) 1SO 3601
Allgemein Hydraulik Pneumatik Allgemein Hydraulik Pneumatik
N N N N N N
c c c c c c
2 i 2 i 2 i 2 o 2 i 2 i
‘o < o < ‘o 9 ‘o 2 ‘o 2 ‘o 2
& 2 & 2 & 2 & 2 & e & 2

STATISCHE ANWENDUNG STATISCHE ANWENDUNG

1.9*3

+0.1
232 0
L +015
2.9 0
*3
3.6 +0.2
45 0
DYNAMISCHE ANWENDUNG DYNAMISCHE ANWENDUNG
*3
55 . 25 2.4 22
700 0 3.2 3.6 3.4
04 +0.14 +0.25 +0.25
8.6 0 4.7 0 48 0 46 0
10.7% *8'5 7.5 7.1 6.9
1.1 9.5 9.3

0-RING STANDARDS

SMS 1586/1588 (SE)/BS 1806/4518 (GB) SAE AS-568 (US)
Allgemein Hydraulik Pneumatik Allgemein Hydraulik Pneumatik
N N N N N N
c c c c (= (=
2 o 2 o ] o 2 o 2 o 2 o
‘o 9 ] 2 ‘o K] ‘o K] ] 2 ‘o K]
@ 2 @ o 2 @ 2 @ o 2

STATISCHE ANWENDUNG STATISCHE ANWENDUNG

3.2 00 23 2.54
4.0 0 3.1 3.1 3.18
402 402 +0.13
37 "] 3.7 : 432 :

6.4 6.4 6.1

9.0 9.0 8.0
DYNAMISCHE ANWENDUNG DYNAMISCHE ANWENDUNG

75 0 2.39
11.0 0 3.58
+0.25
4.78 :
714
9.58

*1 G-Toleranz WSP mit MF-Spanbrecher ist flir Einzelschrittbearbeitung erhaltlich.
*2 WSP der GY-Serie ist fur Einzelschrittbearbeitung erhaltlich.
*3 Bearbeitung in mehreren Schritten durch axiales oder radiales Einstechen.
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)/
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Schnittdatenempfehlungen

—)

BEARBEITUNGSART

Neue Produkte oder Produkterweiterungen, die im Rahmen
NEW der aktuellen Friihjahrs- oder Herbstproduktvorstellung
auf den Markt gebracht werden und nicht im aktuellen

Gesamtkatalog enthalten sind.

Schruppen

Produkte oder Produkterweiterungen, die bereits in einer
NEW der friiheren Friihjahrs- oder Herbstproduktvorstellungen
eingefiihrt wurden, jedoch nicht im aktuellen Gesamtkatalog

enthalten sind.

Mittlere Zerspanung

ANWENDUNGSBEREICH

Leichtzerspanung

Planfrasen

Vorschlichten

Fasfrasen

Schlichten

Eckfrasen mit Radius

Feinst-Schlichten

Planfrdasen nahe einer Wand

WERKZEUGMATERIAL

Ultrafeinstkornhartmetall

Eckfrasen Ultra feines Hartmetallsubstrat fiir die Herstellung
von VHM-Frasern.

Schulterfrisen Kubisches Bornitrid
Original-CBN von Mitsubishi Materials.
Keramik

Nutenfrisen Ermadglicht die hocheffiziente Bearbeitung von Super-

legierungen mit hochsten Schnittgeschwindigkeiten durch
exzellente Warmfestigkeit.

Tauchfrasen

Gehartetes, pulvermetallurgisches HSS
Premium pulvermetallurgisches HSS.

Taschenfrasen

Hoch leg. HSS

Nutfrasen mit Radius

Kobalt
Hochleistungsschnellarbeitsstahl

Kopierfrasen

HSS
Hochleistungsschnellarbeitsstahl

T-Nutenfrasen

06H0IHCSHGLHSN




SYMBOLE

BESCHICHTUNG

EIGENSCHAFTEN

SMART-MIRACLE-Beschichtung
Neue glatte und dichte Beschichtung fiir ein effizientes
Frasen von schwer zu bearbeitenden Werkstoffen.

Scharfe Ausfiihrung
Kennzeichnet scharfe Schneidkantenausfiihrung.

CRN-Beschichtung
Neu entwickelte CRN-Beschichtung
fur die Bearbeitung von Kupferwerkstoffen.

Verstérkte Schneidkante
Kennzeichnet die Ausfiihrung mit Schutzfase.

VIOLET-Beschichtung
2 bis 3-fach hohere Lebensdauer
gegeniber TiN beschichteten Produkten.

Spanwinkel
Kennzeichnet den Spanwinkel.

DP-Beschichtung
Neue Beschichtungstechnologie fir eine Vielzahl
an Werkstoffen.

Drallwinkel
Kennzeichnet den Drallwinkel.

MIRACLE-Beschichtung
Original MIRACLE Beschichtung (ALTiNJ,
auch flir Trockenbearbeitung einsetzbar.

Spitzenwinkel
Bezeichnet den Spitzenwinkel am Bohrer.
Beispielhaft wird der Wert 140° gezeigt.

(AL, Ti)N-Beschichtung
(AL Ti]N Beschichtung fiir universelle Bearbeitungen.

Profilierter Schruppfraser
Kennzeichnet profilierte Werkzeuge mit verbessertem
Schnittwiderstand und Schneidkantenstabilititat.

Multilayer-Beschichtung (AL,Ti,Cr)N
Bietet eine hohere Vielseitigkeit fiir C-Stahl,
legierten Stahl und geharteten Stahl.

Variable Helix
Kennzeichnet Werkzeuge mit einem variablen Drall
zur effektiven Vibrationsdampfung.

IMPACT-MIRACLE-Beschichtung

Neu entwickelte nanokristalline Beschichtung

fur héchste Anforderungen. Fir die Bearbeitung von
harten Werkstiickstoffen bis ca. 64 HRC.

Spezielle rund auslaufende Nutgeometrie
Kennzeichnet Werkzeuge mit einer hohen
Werkzeugstabilitat und verbessertem Spanabfluss.

QP90IIO®AD

MIRACLE-Beschichtung
Original MIRACLE-Beschichtung (ALTiN],
auch flir Trockenbearbeitung einsetzbar.

Einstellwinkel
KAPR. Beispielhaft wird der Wert 90° gezeigt.

©
o
o

VFR-Beschichtung

Die (ALCrSiJN/(ALTiSi)N-PVD-Multilayer-Beschichtung
eignet sich ideal fiir das Bearbeiten extrem harter
Werkstoffe von bis zu 70 HRC.

KERN ANSCHLIFF

DLC-Beschichtung
Neu entwickelte Beschichtung flir hocheffiziente

Bearbeitungen von Aluminium sowie Graphitwerkstoffen.

Typ X
X-Kern-Anschliff

Diamant-Beschichtung
F

Ur die Bearbeitung von Kohlefaserverbund-Werkstoffen.

Typ XR
XR-Kern-Anschliff

Diamant-Beschichtung
Hochleistungsfahige Diamant-Beschichtung.

Typ S
Leichtes Schneiden. Gebrduchliche Form.

Diamant-Beschichtung
Neue CVD-Diamantbeschichtung fiir das Bohren.
Ideal fir den Einsatz in CFK-Werkstoffen.

o to to fo ¥ (o fo % o o fo fo o (o

TypN
Effektiv, wenn der Kern vergleichsweise dick ist.

CVD-Diamant-Beschichtung
I&78 Die einzigartige Feinstkorn-Diamantkristallbeschichtung
2= verbessert erheblich den VerschleiBwiderstand und
reduziert die Oberflachenrauhigkeit.

i!@

Spanbrecher

LOOGCC
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TOLERANZEN

Konuswinkel
Kennzeichnet den Konuswinkel des Frasers.

Radiustoleranz
Kennzeichnet die Radiustoleranz an der Schneide.

Radiustoleranz
Kennzeichnet die Radiustoleranz am Eckenradius.

Radiustoleranz
Kennzeichnet die Radiustoleranz bei Radienfrasern.

Durchmessertoleranz
Kennzeichnet die Durchmessertoleranz.

Spitzentoleranz
Kennzeichnet die Toleranz fiir den Spitzendurchmesser.

Schaftdurchmessertoleranz
Kennzeichnet die Toleranz fir den Schaftdurchmesser.

Schaftdurchmessertoleranz
Kennzeichnet die Toleranz fiir den Schaftdurchmesser.

Bohrer Toleranz/Durchmesser

00000090

KUHLMITTELBOHRUNGEN

Externes Kiihlmittel

Interner Kiihlmittelfluss

Interner Kiihtmittelfluss

Zentrierte, interne Kiihlmittelbohrung

©DPO

Radiale, interne Kiihlmittelbohrungen

Interne Kiihlmittelbohrungen

Interne Kiihlmittelbohrungen

e
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EUROPAISCHE VERTRIEBSGESELLSCHAFTEN

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

VERTRIEB DURCH:
r T

L |

Verdffentlicht durch: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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